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Effizienz mit
Weitblick

Auch nach 70 Jahren Firmengeschichte bleibt MEISER nah an den Grundsétzen, die das
Unternehmen grofd gemacht haben: verlisslich arbeiten, langfristig denken, Verantwortung
tbernehmen und den direkten Kontakt zum Kunden pflegen. Tradition ist dabei kein Blick
zuriick, sondern die Basis fiir eine Entwicklung, die weit tiber den Stammsitz im Saarland
hinausreicht.

Heute arbeiten rund 4.000 Mitarbeiter fiir MEISER, davon iber 2.800 in Deutschland. Die
beiden Hauptproduktionsstatten im Saarland und in Sachsen bilden das industrielle Funda-
ment. Ergdnzt werden sie durch Fertigungsstatten in Dubai, Ungarn, Frankreich, Belgien,
Agypten, Brasilien, Marokko, Ruménien, Tschechien, den USA, Mexiko und der Tiirkei.
Hinzu kommen weitere Niederlassungen, die uns mit allen wichtigen Méarkten vernetzen.

So entsteht eine Verbindung, die MEISER auszeichnet: internationale Leistungsfihigkeit und
personliche Betreuung vor Ort. Kunden profitieren von kurzen Wegen, direktem Austausch
und einem Verstandnis fiir regionale Anforderungen - getragen von der Erfahrung eines
Unternehmens, das seit Jahrzehnten in unterschiedlichen Mirkten aktiv und breit aufgestellt
ist.

Als stahlverarbeitendes Unternehmen ist MEISER in den Bereichen Gitterroste, Blechprofile,
GFK, Spaltband und Verzinkung tatig. Weitere Geschaftsbereiche wie Strafdenausstattung,
Streckmetall, Weinbaubedarf, Montagesysteme fiir Photovoltaikanlagen sowie Ger{istbau
und Schiebebeschliage erweitern das Portfolio und zeigen, wie vielseitig die Kompetenz des
Unternehmens eingesetzt wird.

Ein wichtiger Qualitatsfaktor liegt fiir uns in der
eigenen Wertschopfung. Mit eigenen Verzinke-
reien, Spaltbetrieben und Kaltwalzwerken kann
MEISER zentrale Prozesse selbst steuern und
aufeinander abstimmen. Das schafft Verlasslich-
keit - von der Planung bis zum fertigen Produkt.
Moderne Fertigungstechnik, ein leistungsfahi-
ger Maschinenpark und engagierte Mitarbeiter
sichern dabei die Grundlage fiir stabile Ablaufe
und wirtschaftliche Losungen.

Bei allem Wachstum bleibt der Blick auf den
Kunden entscheidend. Fiir MEISER bedeutet
Fortschritt nicht nur neue Technik oder grofdere
Kapazititen, sondern vor allem bessere Losungen
im direkten Austausch. Viele aufdergewohnliche
Projekte sind aus dieser Zusammenarbeit entstan-
den. Sie zeigen, was moglich wird, wenn Erfah-
rung, Nahe und Vertrauen zusammenkommen.
Wir verbinden 70 Jahre Firmengeschichte mit
internationaler Starke und personlichem Service.
Darauf konnen sich Kunden verlassen, heute und
in Zukunft. MEISER - gebaut fiir Generationen.

Ulrich und Wolfgang Meiser



Das sind wir:
/Zahlen & Fakten —
weltweit zuhause

Ob Gratings, Expanded Metal oder Road Safety — wir
entwickeln Losungen, die funktionieren, wenn es darauf
ankommt. Mit Solar Systems treiben wir die Energie von
morgen voran, wahrend Agri Solutions robuste Systeme
fUr die Praxis liefert. In Coating verbinden wir Verzinkung
und Pulverbeschichtung zu langlebigem Oberflachen-
schutz. Und unter Other Solutions bundeln wir ergan-
zende Leistungen, die Projekte komplett machen. In
jeder Sparte setzen wir auf modernste Technik, prazise
Fertigung und mafdgeschneiderte Konzepte. Dabei steht
immer der Mensch im Mittelpunkt: unsere Teams, die
mit Erfahrung und Verantwortung handeln, und unsere
Kunden, deren Anforderungen wir partnerschaftlich
verstehen — heute und in Zukunft. Das sind wir. Das ist
MEISER.

400.000

Tonnen
Stahl pro Jahr

150.000.000

Quadratmeter Gitterroste



100.000

Kilometer
Fahrzeugruckhaltesysteme

50.000.00C

- Weinbergpfahle

szahlen bis 2026



MEISEIR

Unsere Geschaftsfelder stehen fiur fuhrende
Losungen in der Stahlverarbeitung.

oeo
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SCAN

Von der ersten Idee bis zur fertigen AusfUhrung unterstitzen wir Sie mit Erfahrung und
Innovationen in Stahl. Wir fertigen, veredeln und liefern mit klaren Zustandigkeiten. Wir
arbeiten wirtschaftlich und verantwortungsvoll. Regional verwurzelt und international
prasent schaffen wir Planungssicherheit fur lhre Projekte — vom ersten Gesprach bis zur
Abnahme.



Gratings

Individuelle Losungen fir komplexe Aufgaben

meiser.de/geschaeftsfelder/gratings

Road Safety

Durchdachte Konzepte fur hochste
Sicherheitsanforderungen

meiser.de/geschaeftsfelder/road-safety

Solar Systems

Innovative Montagetechnik fur die Energie
von morgen

meiser.de/geschaeftsfelder/solar-systems

Agri Solutions

Echte Kompetenz fir wachsende
Ansprlche

meiser.de/geschaeftsfelder/agri-solutions

Expanded Metal

Mafigeschneiderte Streckmetall-Geometrien
in Bestform

meiser.de/geschaeftsfelder/expanded-metal

A

Coating

Prazise Beschichtungen fur
verlasslichen Korrosionsschutz

meiser.de/geschaeftsfelder/coating

Other Solutions

Vielseitige Losungen flr besondere
Herausforderungen

meiser.de/geschaeftsfelder/other-solutions

MEISER Portfolio
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MEISEIR

Das MEISER Portfolio

Unsere Geschiftsfelder stehen fiir flihrende
Losungen in der Stahlverarbeitung.



Gratings

Individuelle Lésungen fur komplexe Aufgaben
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Auf der begehbaren Achterbahn Tiger & Turtle bieten MEISER Pressroste mit Gleitschutz sicheren Tritt in luftiger Hohe

Gitterroste lassen sich gleichermafien archi-
tektonisch-asthetisch wie industriell-funktio-
nal einsetzen

Architekten und Bauingenieure realisieren
wirtschaftliche Loésungen, indem sie Git-
terroste ungewohnlich einsetzen — etwa
kombiniert mit Holz, Glas oder Stein. Unter-
schiedliche Maschenteilungen erzeugen
spannende Flachenstrukturen, die je nach
Blickwinkel und Licht immer neue Eindru-
cke liefern. Gerne unterstltzen wir Sie bei
anspruchsvollen Gestaltungsideen. MEISER
hat Gber 5.000 Gitterrosttypen entwickelt;
haufig entstanden aus prazisen Vorgaben
von Kunden und Planern. Oft zahlt Funktion,
nicht selten die Asthetik und manchmal
setzt das Budget Grenzen. Treffen alle Fak-
toren zusammen, entstehen Sonderroste

- etwa Voll-, Kamm- oder Lamellenroste.

meiser.de/geschaeftsfelder/gratings

SCAN

11
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Road Safety 7

Durchdachte Konzepte fur hochste
Sicherheitsforderungen
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MEISER Road Safety Fahrzeugriickhaltesysteme sichern die anspruchsvollen Teststrecken der AVL ZalaZONE

MEISER Road Safety bietet hochwertige
4 Fahrzeug-RUckhaltesysteme und Sonder-
I6sungen fUr Bundesstrafden, Landstrafsen,
Autobahnen und andere Verkehrsbereiche.
i Die Systeme vereinen hohe Stabilitat,

; Langlebigkeit und Effizienz. Sie zeichnen
sich durch geprUfte Sicherheit und praxisge-
rechte Installationsldsungen aus. So ver-

: binden sie Funktionalitat, innovative Technik
und asthetisches Design, um Verkehrs-
teilnehmer zuverlassig zu schitzen und den
Anforderungen auf Baustellen, entlang stark
frequentierter Verkehrswege und gewerb-

lich genutzten Flachen gerecht zu werden.

Die Wabengeometrie des Protectors ermdoglicht eine sichere
Fahrzeugriickhaltung meiser.de/geschaeftsfelder/road-safety

SCAN
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Solar Systems

Innovative Montagetechnik fUr die Energie von morgen

e

Das Zweifus-Montagesystem MEISER Portrait in einem Solarpark in Nonnweiler

Der VOLTWING ECO auf dem Gelande von MEISER Solar in
Losheim am See

MEISER entwickelt leistungsstarke Montage-
systeme fUr Photovoltaikanlagen, die konse-
quent auf Langlebigkeit, einfache Montage
und maximale Stabilitat ausgelegt sind. Zum
Portfolio gehdren Unterkonstruktionen fur
grofdflachige Solarprojekte und Carport-Sys-
teme mit modularen Konstruktionen.

Planung, Statik und Ausflhrung greifen
dabei nahtlos ineinander. Alle Lésungen sind
praxisnah konzipiert, genehmigungsfahig
geplant und auf eine effiziente Umsetzung
ausgelegt. Entwicklung, Fertigung und
Verzinkung erfolgen dabei ausschliefslich in
unseren eigenen Werken.

meiser.de/geschaeftsfelder/solar-systems

SCAN
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Agri Solutions

Echte Kompetenz fur wachsende Anspruche

Die Haken am MEISER Weinbergpfahl bieten zuverlassigen Halt fur Drahte im
Weinberg

14

Auf einem Weingut in Rheinland-Pfalz bringen unsere
Weinbergpféhle klare Ordnung in die Rebzeilen

MEISER Agriculture Solutions vereint innova-
tive Produktmarken fur Weinbau und Obst-
bau unter einem Dach. Mit Losungen der
fuhrenden Marken Dr. Reisacher, JULIEN,
CUGNART und MEISER Fassreifen unter-
stUtzen wir Winzer und Obstbauern welt-
weit bei einer effizienten Bewirtschaftung,
der zuverlassigen Absicherung inrer Anlagen
sowie einer hochwertigen Verarbeitung.

Qualitat, Langlebigkeit und praxisgerechte
Technik stehen dabei im Mittelpunkt und
sichern professionelle Ergebnisse unter
anspruchsvollen Bedingungen im taglichen
Einsatz.

meiser.de/geschaeftsfelder/agri-solutions

SCAN




Expanded Metal

Mafsgeschneiderte Streckmetall-Geometrien
in Bestform

Streckmetall ist ein vielseitiges und nach-
haltiges Metallprodukt, das durch syste-
matisches Verformen eines Metallblechs
entsteht und hohe Stabilitat, Flexibilitat
sowie Langlebigkeit vereint. Mit ver-
schiedenen Maschenformen wie Rauten-,
Quadrat-, Experf- oder Langsteg-Maschen
bietet es mafdgeschneiderte Lésungen fur
Architektur, Industrie und Technik. Streck-
metall kommt unter anderem in Batterien,
im Automobilbau, bei Filtern sowie fur
Schutz- und Sicherheitslésungen, beluf-
tete Fassaden, Gelanderfullungen oder
dekorative Elemente zum Einsatz - stets
ressourcenschonend und ohne Materialver-
lust produziert. Seine offene Gitterstruktur
kombiniert Funktionalitat, Sicht- und
Lichtdurchlassigkeit und schafft gleich-
zeitig asthetisch ansprechende Ergebnisse.
Durch die Anpassbarkeit von Maschenweite
und Materialstarke lassen sich spezifische
Anforderungen prazise erflllen, wodurch
Streckmetall sowohl in praktischen als auch
gestalterischen Anwendungen Uberzeugt.

meiser.de/geschaeftsfelder/expanded-metal

SCAN

An der Fassade des Bilbao Exhibition Centre in Spanien verleiht grofmaschiges
Streckmetall der Architektur ein modernes und markantes Erscheinungsbild

Unser Streckmetall Gberzeugt durch seine
Anpassungsféahigkeit in unterschiedlichsten
Einsatzbereichen

MEISER Portfolio



Coating EN

Prazise Beschichtungslosungen fur verlasslichen
Korrosionsschutz

Verzinken ist eine unserer Kernkompeten-
zen: Nahezu alle MEISER Produkte erhalten
so einen langfristigen Korrosionsschutz aus
der eigenen Wertschopfungskette. Schon
seit 1969 verzinken wir in Schmelz-Limbach
in Eigenregie, seit Sommer 2011 arbeitet
hier auch eine zusatzliche moderne Feuer-
verzinkungsanlage; Anfang 2020 folgte
eine weitere Anlage am Standort Oels-

nitz. Auf beiden Linien schliefsen wir den
Produktionsprozess der meisten unserer
Produkte ab - die Feuerverzinkung ist der
letzte, entscheidende Schritt und schitzt
Uber viele Jahre ohne besonderen Instand-
haltungsaufwand. Wahrend an unserem
Standort in Saarlouis weiterhin auch eine
Lohnverzinkung einzelner Sticke angeboten
wird und auch eine Pulverbeschichtung
genutzt werden kann, erganzt am Stand-
ort St. Ingbert unsere Bandverzinkung

das Portfolio, denn hier wird Spaltband im
Durchlaufverfahren veredelt.

meiser.de/geschaeftsfelder/coating

SCAN

Stuckverzinkung schitzt dauerhaft vor Korrosion und sichert so eine robuste, wartungs-
arme Nutzung im AuRenbereich

Via Bandverzinkung lasst sich
eine gleichméRige Oberflache bei
wirtschaftlicher Verarbeitung und
konstant hoher Materialqualitat
gewahrleisten

Pulverbeschichtung bietet hervorragenden Korrosions-
schutz und echte Gestaltungsvielfalt, sodass sich auch
Wunschfarben realisieren lassen

16




Other Solutions

Vielseitige Losungen fur besondere
Herausforderungen

ALFIX entwickelt und produziert seit 75
Jahren praxisgerechte GerUstsysteme fur
den professionellen Einsatz. Das Unterneh-
men bietet Loésungen fir Fassaden-, Modul-,
FahrgerUst- und Uberdachungssysteme und
deckt damit unterschiedliche Anforderungen
auf der Baustelle ab. ALFIX ist ein Unterneh-
men von MEISER und ergénzt das Portfolio
um GerUstsysteme.

LN e

MEA Schiebebeschlage sind hochwertige
FUhrungs- und Tragkomponenten, die spezi-
ell fur den manuellen Transport von hangen-
den Lasten, Schiebetlren und Schiebetoren
entwickelt wurden. Sie zeichnen sich durch
ein modular aufeinander abgestimmtes
Sortiment aus, das eine hohe Lebensdauer
und préazise Funktion garantiert.
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SCAN

ALFIX BaugerUste gewahrleisten sichere und effiziente Arbeitsabldufe auf
anspruchsvollen Baustellen

MEA Schiebebeschlage bringen Bewegung in feste Strukturen

17
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Der MEISER
Gitterrost

Industriebeldge im Uberblick

18
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Der Aussichtsturm in Presseck
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Referenzen & Inspiration



Gitterroste sind Bauelemente, die bei geringem Eigen-
gewicht und gleichzeitig hoher Transparenz eine hohe
Tragfahigkeit bieten. Die formschlUssige Verbindung
von Trag- und FUllstdben mit der Einfassung macht den
Gitterrost zu einem stabilen und zugleich optisch klaren
Produkt. Die Anwendungsmdglichkeiten sind vielfaltig:
In Industrie und Architektur werden Gitterroste breit
eingesetzt. Als robuster, sicherer und dennoch leichter
BUhnenbelag sind sie in vielen Bereichen der Schwer-
industrie etabliert. Auch in Raffinerien, Kraftwerken,
Stahlhiitten, Minen und auf Olplattformen werden Git-
terroste verbaut. Stahlbauer, Metallbauer und Schlosser
nutzen Gitterroste in ihrem Gewerk. Als BUhnenbelag
und als Fachboden finden Gitterroste in der Logistik-
branche zunehmend Verwendung. Architekten und
Bauherren schatzen den Gitterrost als asthetisches und
gleichzeitig funktionelles Produkt — ob als Fassadenver-
kleidung, Deckenabhangung oder Sonnenschutz.

Gitterroste punkten in Architektur und Industrie

Gitterroste als Beschattung in Freiburg-Hochdorf
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Die Aussichtsplattform BiggeBlick in Attendorn

MEISER bietet weltweit ein sehr breites
Sortiment an Gitterrosten. Die Vielfalt der
Anwendungen verlangt eine entsprechend
grofde Produktvielfalt. Gemeinsam mit lhnen
wahlen wir den passenden Gitterrost aus
unserem Sortiment. Gitterroste sind fast
immer sicherheitsrelevant - dieser Verantwor-
tung sind wir uns bewusst. Wer in grofser Hohe
auf einer Plattform aus MEISER Gitterrosten
steht, erkennt die Bedeutung von Qualitat
und Verlasslichkeit. Von der Planung bis zur
Auslieferung setzen wir hohe Maf3stabe an
unsere Produkte. MEISER Gitterroste sind zu
100 % made by MEISER. Mehr als 80 % aller
Gitterroste werden in unseren beiden Werken
im Saarland und Vogtland auf Mafs fUr Sie her-
gestellt. Unsere Mitarbeiter unterstitzen und
beraten Sie gern bei der Planung lhrer Pro-
jekte. Auch statische Berechnungen und das
Erstellen von Aufmafsen gehdren zu unserem
Leistungsumfang.

Referenzen & Inspiration

MEISER Gitterroste — Konzepte, die tragen.

Gitterroste von MEISER als Laufweg auf der
Bricke Bad Oyenhausen

21
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Aufstelzung

Verstarkte und erhdhte Randeinfassung nach unten, z. B.
um eine bestimmte Bauhdhe zu erreichen.

Aussparungen

Ausgeklinkter Tragstab

Spezielle Ausklinkung der Tragstédbe und Randeinfassung
im Auflagebereich (maximal halbe Tragstabhohe).

Erhohte Einfassung

Abschnitte, Schragschnitte oder Ausschnitte am oder im
Gitterrost. Ist die Schnittlange kleiner als 0,5 m, spricht man
von Kleinstaussparungen.

Fullstabe

Die Fullstédbe verlaufen quer zu den Tragstaben und
verbinden diese miteinander, indem sie an den
Kreuzungspunkten verpresst und/oder verschweifdt
werden.

Lichte Stlutzweite & Stutzweite

Die lichte Stutzweite betrachtet das lichte Mafd zwischen
zwei Auflagern.

Die Stutzweite ist das Mafd von Mitte zu Mitte des Auflagers
in Tragstabrichtung.

Eine erhdhte Einfassung, auch Fufleiste genannt, wird
auf- oder angeschweifdt und erhéht die Sicherheit beim
Begehen bzw. schitzt vor Abrutschen an den Kanten.
Sie ist erforderlich, wenn der Abstand zwischen Rost und
angrenzendem Bauteil mehr als 30 mm betragt.

Gitterrostauflagen

Als Gitterrostauflagen bezeichnet man die auf der Unter-
konstruktion aufliegende Lange der Tragstabenden. Sie
sollte der Hohe der Tragstébe entsprechen, jedoch min-
destens 30 mm betragen.

23
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Maschenbild

33,3 mm

Das Maschenbild wird mafigeblich bestimmt von der
Maschenteilung, wobei Tragstabe (T) und Fullstabe (F)
unterschiedliche Abstédnde haben kdnnen. In allen Tabellen
ist der erste Wert der Abstand der Tragstabe, der zweite

Maschenteilung

c =Achse

(b) Mafd von Achse zu Achse, jeweils bei Trag- und Full-
staben.

Randeinfassungen

Alle Roste werden in der Regel rundum mit Flacheisen,
T-Profilen, U-Profilen oder Sickeprofilen eingefasst.

Tragstabe

Tragstabe sind lastaufnehmende, senkrecht stehende
Flacheisen, die in parallelem Abstand zueinander von Auf-
lage zu Auflage verlaufen.

24

Wert der Abstand der Fullstabe.
Wir verdeutlichen dies hier am Beispiel 33,3 x 11,1 bzw. 11,1 x
33,3 (Abstand von Stabmitte zu Stabmitte).

Maschenweite

c =Achse

(a) Lichtes Maf3 jeweils zwischen Trag- und Fullstében.

Rutschhemmung

Ausklinkung von Trag- bzw. Fullstdben zur Erhéhung der
Rutschsicherheit.

Verlegeluft/Verlegespiel

Das Verlegespiel dient bei der Montage zum Ausgleich von
Toleranzen zwischen Stahlbau und Gitterrostbelag.



Winkelkragen

Ein- oder mehrseitig an den Gitterrost angeschweifter
Winkel. Die Steghohe des Winkels sollte bei dieser Ausfih-
rung mindestens der Tragstabhdhe entsprechen.

SCAN

Z-Profil /
MEISER Spezialwinkelkragen

>

Winkelprofil mit zwei Kantungen, dhnlich dem Winkel-
kragen, bei dem das Profil in eine Ausklinkung im Tragstab
kragt.

Mehr Informationen zu unseren
Produkten finden Sie hier.

25
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Pressroste

28 Anwendungen

34 Vollroste
Schwerlastroste

35 Jalousieroste
VP-Jalousieroste



MEISER Pressroste —
in der Anwendung

Unbegrenzte Einsatzmaoglichkeiten

Fassaden

g

MEISER Gitterroste eignen sich ideal als
1 Fassadenelemente, wenn Architektur und
Funktion zusammenspielen sollen: Sonnen-
; schutz, Sichtschutz und Luftfihrung lassen
b s . . o
! o sich je nach Ausfuhrung gezielt kombinieren.

Exklusive Designroste mit speziell profilier-
ten Aluminium-Lamellen - fir wirkungs-
vollen Sonnenschutz bei gleichzeitig
natlrlicher Luftzufuhr und einem spurbaren
Klimatisierungseffekt. optisch lassen sie sich
per Eloxal oder Beschichtung individualisie-
ren und sie reduzieren Transparenz dort, wo
sie nicht gewlnscht ist, und werden auch als
Verkleidung u. a. an Fassaden eingesetzt;
verschiedene Lamellenwinkel schaffen

hier beispielsweise abgestufte Offenheit.
Horizontale oder vertikale Linien kdnnen
betont werden und zeigen sich elegant als
edel-hochwertige Fassadenverkleidung.

b
-~
s e
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Die mit MEISER Pressrosten verkleidete Fassade der Ecole St. Sophie

28



Detailaufnahme aus dem CTLES Paris

Oben: MEISER Gitterroststufen verbaut in der Ecole Privée
Notre-Dame Sainte-Sophie in Luxemburg

Unten: Detailaufnahme der verbauten Stufen am Aussichts-
turm Presseck

Stufen

MEISER Gitterroststufen sind fur Treppen,
Zugange und Wartungsbereiche ausgelegt,
in denen belastbare und sichere Trittflachen
gefragt sind. Als Pressroststufen fertigen

wir sie im gleichen Verfahren wie Press-
roste — passend zu den Anforderungen
Ihres Projekts. Pressroststufen kénnen aus
Stahl, Edelstahl oder Aluminium hergestellt
werden.

FUr zusatzliche Sicherheit |asst sich die
Trittflache mit einer Rutschhemmung bis
R13 ausfuhren. Wenn grofde Spannweiten
zu berlcksichtigen sind, liefern wir Press-
roststufen auch mit Schwerlasttragstaben,
damit die geforderte Belastbarkeit erreicht
wird.

Sie erhalten eine Stufenldsung, die sich in
Material und Ausftuhrung auf Ihre Anwen-
dung abstimmen lasst. Gern unterstitzen
wir Sie bei der Auswahl der passenden
AusfUhrung.

29
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Der MEISER
Pressrost

Der Pressrost ist heute der in Europa am haufigsten
eingesetzte Gitterrostyp. Durch eine vom Schweifdpress-
rost deutlich abweichende Produktionstechnologie,

die eine wesentlich grofdere Variantenvielfalt ermdglicht,
findet er fast unbegrenzte Einsatzmdglichkeiten.

Das Maschenbild kann sehr flexibel gestaltet werden, ebenso die Standardtragstabprofile
Héhe und Starke der Tragstabe. In Kombination mit den unter-
schiedlichen Materialien, aus denen sich Pressroste fertigen lassen, Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab
entstehen exakt auf die Kundenwlnsche und den Anwendungs- 2mm 3mm 4mm Smm
zweck zugeschnittene Gitterroste. Wir behaupten nicht, dass der 20%2 20x3 - -
Pressrost der bessere Gitterrost ist, sicherlich ist es jedoch der
schdnere und auch individuellere Gitterrost, verglichen mit dem %5x2 %3 2%x4 %5x5
Schweifpressrost. 30x2 30x3 30x4 30x5
Beim Pressrost werden die Fillstibe, die in der Regel aus kaltge- 82 363 x4 35
walztem Flachstahl bestehen, in die zuvor ausgestanzten Tragstabe 402 40x3 40x 4 40x5
eingepresst. Die Randeinfassung wird als T-Profil oder als Flacheisen
ausgefUhrt und im WiderstandsschweiRRverfahren angebracht. 46x2 40x3 45x4 45%5
Sofern eine erhdhte Rutschgefahr besteht, kdnnen Pressroste in 50x 2 50x3 50 x4 50%5
Gleitschutzausfihrung hergestellt werden. Dazu werden Trag und/
oder Filllstabe an der Oberseite ausgeklinkt. Bei Pressrosten sind - 60x3 60x4 60x5
die gegenUberliegenden Endmaschen in der Regel gleich grof3. Hier _ 70%3 70%4 70%5
gilt jedoch das bereits vorher Gesagte: Der Phantasie und Varian-
tenvielfalt sind bei Pressrosten fast keine Grenzen gesetzt. - 80x3 80x4 80x5
- 90x3 90 % 4 90%5
Gangige Maschenteilung bei Tragstaben von 2 bis 3 mm B 100x3 100x4 1005
Tragstab | Fullstab
11 11 1665 - 222 333 444 4995 | 666 999 - - - 110 x5
21 11 16,65 210 222 333 444 4995 666 999 _ B B 120%5
222 11 16,65 210 222 333 444 4995 666 999
333 11 16,65 210 222 333 444 4995 666 999 - - - 130x5
444 111 16,65 210 222 333 444 4995 666 999
555 11 1665 210 222 333 444 4995 | 666 999 B B B 140 x5
666 11 1665 | 210 222 333 444 4995 | 666 999 _ _ _ 150 x5
999 1 16,65 210 222 333 444 4995 666 999
- - - 160 x5
- - - 170x5

Gangige Maschenteilung bei Tragstaben von 4 bis 5 mm

Tragstab | Fullstab

21 16,65 222 333 444 50 666 999
25 16,65 222 333 444 50 666 999
333 16,65 222 333 444 50 666 999
50 16,65 222 333 444 50 666 999
666 16,65 222 333 444 50 666 999
999 16,65 222 333 444 50 666 999

FUr Sonderwiinsche stehen wir Ihnen jederzeit zur Verfugung!
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Vollroste

Der Vollrost tragt diesen Namen, weil die Trag- und Fullstabe den
gleichen Querschnitt haben und dadurch gleich hoch sind. Als
Tragstab gilt derjenige, der an beiden Enden aufliegt und dessen
Unterseite nicht geschlitzt ist. Die Vorteile gegenlUber dem nor-
malen Pressrost liegen in einem erhdhten Sichtschutz und einem
ansprechenden Design.

Schwerlastroste

Bereits am Namen kdnnen Sie den Einsatzzweck der MEISER
Schwerlastroste erkennen. Diese Gitterroste sind Pressroste mit
besonders hohen und/oder dicken Tragstaben. Auch der Fullstab
wird in der Dimensionierung entsprechend angepasst. Eine mog-
liche Gegenverzahnung beim Pressvorgang verleiht den MEISER
Schwerlastrosten zusatzliche Stabilitat, sodass Flachenlasten tUber
50 Tonnen und Raddrucklasten von 10 Tonnen problemlos darge-
stellt werden kénnen.

Die genaue Ausfuhrung passen wir von Fall zu Fall an die Stutzwei-
ten und den Verwendungszweck an. Eine Fertigung in Edelstahl ist
ebenfalls moglich.
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Gangige Maschenteilung bei Tragstédben von 2 bis 3mm

Tragstab | Flllstabe

222 1665 222 - 444 666
333 1665 222 333 - 666
444 1665 222 - 444 -
666 16,65 222 333 - 666

Gangige Maschenteilung bei Tragstédben von 5 mm

Tragstab | Flllstédbe

333 1665 333 66,6 999
66,6 1665 333 66,6 -
999 1665 333 - 999
Standardtragstabprofile

Tragstab 2 mm Tragstab 3mm Tragstab 5 mm
25x%2 25x3 _

30x2 30x3 30x5

35x2 35x3 35x5

40x2 40x%3 40x5

45x2 45x3 45x5

50%x2 50%3 50x5

- 60x3 60x5

_ 70x3 70x5

- 80x3 -

- 90x3 -

- 100x3 -

Gangige Maschenteilung

Tragstab Fullstabe

25 50 75 100

50 50 75 100

75 50 75 100
100 50 16 100
Standardtragstabprofile

Tragstab 8 mm Tragstab 10 mm Tragstab 12 mm
80x8 80x10 -

90x8 90 x10 -

100x8 100 x10 100 x 12
110x8 10 %10 10 %12
120x8 120x10 120 x12
130x8 130 x10 130 x12
140x8 140 x10 140 x 12

150x 8 150 x 10 150 x 12

- - 160 x 12

- - 170 x 12

_ - 180 x 12

- - 190 x 12

- - 200 x 12




Jalousieroste

Manchmal ist ein Zuviel an Transparenz nicht gewulnscht. In diesen Géngige Maschenteilung
Fallen kommt der Jalousierost zum Einsatz. Seine Anwendungs- Tragstab
vielfalt ist grofs und beschrankt sich nicht nur auf Bodenbeléage bei aa I a3 06
Brlcken, Laufstegen und Ubergangen. Als Sonnenschutz oder Ver- ’ - ’ -
kleidungselement wird der Jalousierost auch bei Luftungsgittern, 666 22 833 666
Fassaden und Deckenabhéngungen eingesetzt. 999 222 333 666
MEISER bietet den Jalousierost in Stahl, Aluminium und Edelstahl
an. Die Fullstdbe kdnnen in einem Winkel von 15°, 30° oder 45° S s e
eingepresst werden, sodass unterschiedliche Grade an Transparenz
N . . . . Tragstab 2 mm Tragstab 3 mm

erzielt werden kdnnen. Bei der Planung ist zu beachten, dass bei
diesem Rosttyp nur Tragstablangen bis <1.500 mm und Fillstablan- ~ %9*? 80x3
gen bis <1.200 mm hergestellt werden kénnen. 35x2 35x3
Hinweis: Eine 15° Fullstabneigung ist technisch nur bei einer Trag- 40%x2 40%3
stabstarke von 3 mm moglich. Bitte kontaktieren Sie uns hierzu 452 J
vorab.

50 %2 50x3

- 603

_ 70x3

_ 80x3

_ 90x3

- 1003

Die Schwerlastroste von MEISER tragen zuverlassig und robust
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VP-Jalousieroste

Diese Sonderausflhrung des Jalousierostes kombiniert die tech- Géngige Maschenteilung
nischen Eigenschaften eines klassischen Press- und Vollrostes mit Tragstab
dem ansprechenden Design eines Jalousierostes. Der VP-Jalou-

. . . . . 222 222 333 444 66,6
sierost eignet sich insbesondere als Fassadenverkleidung; durch
seine statischen Vorteile wird er aber auch gerne als Ubergang oder 333 222 333 444 666
Laufstegbelag eingesetzt. 444 222 333 444 666
Der Wlnkel der Fullstébe lasst sph bei dleser.A.\usfuhrung frgl wah- 666 202 333 444 666
len. Die Tragkraft des VP-Jalousierostes profitiert von der mit 10 mm

999 222 333 444 66,6

sehr gering ausfallenden Stanztiefe der Tragstédbe. MEISER bietet

den VP-Jalousierost in Stahl, Aluminium und Edelstahl an. Eine

Ausklinkung der Tragstabe ist moglich, sodass bei dieser Variante Standardtragstabprofile

auch eine hohe Rutschsicherheit gegeben ist. Bei diesem Rosttyp Tragstab 2 mm Tragstab 3mm
kénnen Flllstablangen nur bis 1.250 mm hergestellt werden. 30x2 30x3

352 35x3

402 40x3

45%2 45x3

50%x2 50x3

Erstgenanntes Maf3 = Tragstabrichtung; Rostaufdenmafie

Rinnenroste Gingige Maschenteilung
Tragstab Fullstabe
Rinnenroste von MEISER werden aus Stahl, Edelstahl oder
- ) ) . 222 ! 222 333 444 666 999
Aluminium gefertigt — passend zum Einsatzbereich, zur _
Umgebung und zur geforderten Belastung. Die Rinnen- 333 " 22 |83 444 666 999
abdeckungen sind bis zu einer maximalen Abmessung von 444 i 222 333 444 666 999
300 x1.500 mm erhaltlich und kénnen von begehbaren 666 11 2092 333 444 666 999
Anwendungen bis hin zu Lkw-befahrbaren Bereichen
999 1 222 333 444 666 999
ausgelegt werden.
Mit einer Produktionskapazitat von ca. 20.000 Stlck pro
Monat schaffen wir Planungssicherheit auch bei grofieren Standardtragstabprofile
Stlckzahlen. Tragstab 2 mm Tragstab 3 mm
. . . . . . 20 x 2 20 x 3
Die genaue Ausfuhrung stimmen wir auf Stltzweite,
Belastung und Verwendungszweck ab. Eigene Statik- und 252 253
Prifstandtechnik unterstltzt dabei eine verlassliche 30x2 30x3
Auslegung und gepruifte Qualitat. Durch die frihzeitige 35x2 35x3
Einbindung unserer Forschung und Entwicklung entstehen 20%2 40x3

mafdgeschneiderte Rinnenabdeckungen, die technische
Anforderungen, Wirtschaftlichkeit und Anwendungssi-
cherheit gezielt verbinden.
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Bei MEISER findet sich die modernste Technik, wie die Biege-
roboter in unserer Neuen Verzinkerei in Schmelz-Limbach
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Regalroste
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MEISER Regalroste -
in der Anwendung

Ubersichtlich und funktional lagern

MEISER Regalroste haben

in Logistiksystemen ent-
scheidende Vorteile gegen-
Uber anderen Regalbelagen.
Neben ihrer Langlebigkeit
sind vor allem Licht- und
Wasserdurchlassigkeit zu
nennen.

Beim Einsatz von Sprinkleranlagen ist dies
ein wichtiger Faktor. Die hohe Transparenz
des Gitterrostes ermdglicht einen hohen
Lichteinfall und damit Helligkeit im Logistik-
system; aufderdem ist die Regalbelegung
auch von unten erkennbar. Ausgekllgelte
Detaillésungen erleichtern die Montage der
Gitterroste und bieten einen zusatzlichen,
integrierten Nutzen. Auf den folgenden
Seiten prasentieren wir Ihnen unsere Lésun-
gen, die gemeinsam mit den fihrenden
Anbietern von Logistiksystemen entwickelt
wurden.

Stabil, licht- und wasserdurchléssig lagern
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Aufgelegte Ausfuhrungen

Diese Varianten des MEISER Regalrostes ermdoglichen bis auf die Tragstabhohe, sodass die Tragstabe als
eine leichte Arretierung auf den Traversen der Regal- statisch bestimmendes Element bilndig auf der Tra-
konstruktion. Dazu erhalt die nach unten verlangerte verse aufliegen. Im Detail lassen sich nochmals spezielle

T-Profileinfassung eine Ausklinkung, die speziell auf die ~ Anpassungen vornehmen, die im Folgenden beschrie-
Traversenbreite abgestimmt ist. Die Ausklinkung erfolgt  ben sind.

Regalrost mit ausgeklinkter T-Profileinfassung

Dies ist die Ubliche Ausfihrung, die kostenglnstig zu fertigen und
fUr verschiedene Regale mit gleicher Tiefe, aber unterschiedlichen
Traversen geeignet ist.

Regalrost, Tragstabseite mit erhdhter
Randeinfassung

Dieser Gitterrost hat eine erhéhte Randeinfassung, jedoch nur an
den Tragstabenden. Dadurch ist die Arretierung weniger ausgepragt
und der Einsatzzweck ist flexibler, da man nicht an eine bestimmte
Traversenbreite gebunden ist.

MEISER Regalroste aus eigener Feuerverzinkung stehen flr Langlebigkeit
und effiziente Lagerhaltung
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Regalrost, ausgeklinkt mit Durchschiebesicherung

In Regalsystemen ist eine Durchschiebesicherung ein wichtiges
Sicherheitselement. Wenn diese separat eingebaut werden muss,
verursacht dies betrachtliche Kosten. MEISER hat den Regalrost mit
integrierter Durchschiebesicherung im Sortiment. Dabei wird die
Rickseite mit einem verstarkten Flacheisen eingefasst, dessen
Hohe frei wahlbar ist.

Regalrost mit zusatzlichen Ausklinkungen im
Auflagebereich flir Doppelregale

Auch fUr die sogenannten Doppelregale hat MEISER einen spe-
ziellen Gitterrost entwickelt. Zusatzliche Ausklinkungen erlauben
eine durchgehende Verbindung Uber das Doppelregal hinweg. Eine
schnelle Montage ist gewahrleistet.

41
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Eingelegte Ausfuhrungen

Neben den aufgelegten Varianten hat MEISER diese sehr belastbar. Ein wesentlicher Vorteil des eingelegten
Losung entwickelt. Dabei werden die Tragstabenden Regalrostes ist die verbesserte Nutzhéhe der Regal-
mit einem Z-férmigen Spezialprofil eingefasst, dasim platze. Da dieser Regalrost zwischen den Langstraver-
WiderstandsschweiRverfahren mit den Tragstaben sen eingehangt ist, wird die Einschubhdhe eines Regal-

verbunden wird. Dieser Regalrost ist dadurch ebenfalls faches nicht durch den Gitterrostbelag vermindert.

Regalrost mit Z-Winkelprofileinfassung/
MEISER Spezialwinkelkragen

Dies ist die géngigste Ausflihrung des eingelegten Regalrostes. Als
Winkelkragen dient dabei unser selbst entwickeltes Walzprofil, das
in die Tragstabe eingesteckt und zusatzlich verschweifst wird.

Regalrost mit Z-Winkelprofileinfassung und
Durchschiebesicherung

Auch der eingelegte Regalrost kann mit einer Durchschiebesiche-
rung angeboten werden. Hierbei wird das Z-Spezialprofil um einen
weiteren Schenkel erganzt, der ein Durchschieben der Ware ver-
hindert.

Regalrost flr Doppelregale

Dieses Regalrostelement besteht aus zwei Gitterrosten, die durch
Ausklinkungen im mittleren Bereich zu einer Einheit verbunden wer-
den. Dadurch entsteht eine durchgehende Verbindung Uber dem
Doppelregal, die volle Regalhdhe bleibt erhalten.

Regalrost eingelegt mit Warmestaublech -
Variante Gitterrost

Dieser Rost wurde speziell fUr den gesetzlich geforderten Brand-
schutz entwickelt. Ein 0,8 mm starkes, sendzimirverzinktes Glatt-
blech wird auf die U-Profile bzw. bei Gitterrosten auf die Z-Profile
montiert und fungiert somit als Warmestaublech.
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MEISER Modul - Stark. Leicht. Zuverlassig.

Bei handelsUblichen Gitterrosten ist es in der Regel so, dass die
Tragstabe gleich hoch sind. Bei Regal-Anwendungen werden jedoch
haufig Ladungstrager verwendet, die wenig im Regal bewegt werden
und deshalb einige Tragstabe nie belasten. Durch feste Mafse und
die Anordnung héherer und damit belastbarer Stdbe an den Positio-
nen, die erwartungsgemaf mehr Belastung erfahren, sowie niedri-
gere Stabe in weniger belasteten Regionen, kann ein sehr leichter
Regalrost verwirklicht werden.

Tragstabmafd

| |
‘ Lichte Fachtiefe ‘

Fachtiefe

Klar definierte Lastféalle und zulassige Belas-
tungen sind bereits bekannt. Die Module sind
ideal auf die Verwendung von Europaletten
oder Eurohalbpaletten, langs oder quer einge-
stellt, sowie verschiedene, gleichmafiig verteilte
Lasten abgestimmt.

A | |
Hohere Tragstdbe an den starker belasteten Stellen
unterstltzen die Lagerung von Europaletten
Belastungstabelle und Typenubersicht
Der waagerechte Schenkel des Z-Profils betragt bei it Material. | Maschenteilung
allen Rosttypen 40 mm. Belastung | | tiefe | DT6t® | HOhe | ke [mm]
(kg/Rost) [mm] [mm]
[mm] [mm] TS FS
1.000 1000(995) | 890 60 15 66(99) | 66
800 1000(995) | 890 55 15 66(99) 929

Lastangaben fur EPAL 11.200 x 800 mm sowie EPAL 6
und EPAL 7 Halbpaletten 600 x 800 mm vorhanden.

Lastfalle max. 1.000 kg gleichm. verteilte Nutzlast pro Rost (11,30kN/m?)

Europalette / EPAL1 l&ngs oder quer 1000 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 l&ngs oder quer 1000 kg
2 Halbpaletten / EPAL 6/7 langs oder quer je 500 kg

Der Aufbau des MEISER Modul ermdéglicht eine gleichmafig
verteilte Last

Lastfélle max. 800 kg gleichm. verteilte Nutzlast pro Rost (9,03kN/m?)

Europalette / EPAL1 l&ngs oder quer 800 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 langs oder quer 800 kg
2 Halbpaletten / EPAL 6/7 langs oder quer je 400 kg
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Fachlast =3.000 kg

1000 kg 1000 kg

2700 mm

Anwendungsbeispiel mit 3 MEISER Modul-Rosten, 995 x 890 mm, feuerverzinkt, mit einer max. Belastung von je 1.000 kg

Moéglichkeiten der Lagerung von Europaletten und Eurohalbpaletten

Vorteile des MEISER Modul

- Eingelegtes Z-Profil, um die Roste im Fach zu ver-
senken (Einbauhdhe max. 2 mm aufbauend)

- Einfache Auswahl der Belastungskategorie (siehe
Tabelle)

- Gangige Mafie fur die meisten Regale, z. B.1.800
(2-teilig), 2.700 (3-teilig), 3.600 (4-teilig)

- Als Normprodukt schnell lieferbar (kleine Men-
gen auf Abruf innerhalb 48 h, groRe Mengen auf
Anfrage)

- Sprinkleranlagentauglich (offener Querschnitt > 90
%)

- Geringe Durchbiegung unter Last (Biegung < L/200)
- erflllt die Forderungen der DIN EN15635

- Geringes Gewicht

Das Z-Profil ermoglicht das
Einlegen des Regalrostes

- Kostenglinstig

- Einfaches Ermitteln der maximalen Fachlast
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MEISER Ultra-Modul - Effizienz in jedem Fach

Drei Varianten. Eine Idee: Maximale Lastaufnahme bei minimalem
Materialeinsatz.

Das Ultra-Modul ist ein hochwertiger Regalrost aus sendzimirver-
zinktem Spaltband mit den Mafden 995 x 890 mm, ideal fur Regal-
facher mit einer Tiefe von 1.100 mm*. Durch das Material ist es
ausschliefilich flr den Einsatz im Innenbereich geeignet.

* Die lichte Fachtiefe darf maximal 1.000 mm betragen.

Produktvarianten:

- Ultra-Modul 500 kg 995 x 890 svz
- Ultra-Modul 800 kg 995 x 890 svz
- Ultra-Modul 1.000 kg 995 x 890 svz

Lastangaben fur EPAL 11.200 x 800 mm sowie EPAL 6
und EPAL 7 Halbpaletten 600 x 800 mm vorhanden.

Lastaufnahme im Detail, geprift und empfohlen

EPAL1 EPAL6/7 | EPAL6/7
Ultra-Modul . .
langs/quer | langs quer
Breite Ultra-Modul: 890 mm
500kg995x890svz | 500kg 290kg | 275kg
800kg995x890svz | 800ke 550kg | 460ke
1000 kg 995%890svz | 1000kg 660kg | 550kg T ' b " b

Detail eines MEISER Ultra-Moduls

16 45
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Lagerungsempfehlung fir Kunden:

Vorteile auf einen Blick

46

Normmafs 995 x 890 mm

Passend flir 1.800 / 2.700 / 3.600 mm breite
Regalfacher

Geringe Durchbiegung unter Last
Versenkbarer Einbau mit Z-Profil
Kompatibel mit Sprinkleranlagen

Schnelle Lieferung, auch bei Kleinstmengen

Einfache Auswabhl, je nach Lastanforderung

Ultra-Modul 500 kg 995 x 890 svz

Europalette / EPAL1 langs 500 kg
Europalette / EPAL1 quer 500 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 langs 290 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 quer 275kg
Ultra-Modul 800 kg 995 x 890 svz

Europalette / EPAL1 langs 800 kg
Europalette / EPAL1 quer 800kg
Halbpalette / EPAL 6/7 léngs 550 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 quer 460 kg
Ultra-Modul 1.000 kg 995 x 890 svz

Europalette / EPAL1 langs 1000 kg
Europalette / EPAL1 quer 1000 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 léngs 660 kg
Halbpalette / EPAL 6/7 quer 550 kg




Checkliste ¥ MEISER

»,
v’O

Regalroste
Bitte verwenden Sie die Checkliste als Vorlage zur Erleichterung Ihrer Bestellung.

Angebotsnummer / Projektnummer

Tragstabmafd Tragstabmaf®

[FE ARER LN L dﬂJ i:u T T/ T T 1 u:i
s Balkenabstand

Balkenabstand

Rahmentiefe

Rahmentiefe
0O Regalrost aufgelegt O Regalrost eingelegt
Projektdaten
PLZ-Gebiet Liefertermin Bearbeiter Datum
Gitterrostvarianten
O Auflagegitterrost mit Verschiebesicherung 030 x30 mm O mit Vorgabe
O Einlegegitterrost mit Winkelkragen 030 %x 60 mm O mit Vorgabe, optimieren
Belastung
O pro Fach (Rahmentiefe mm x Balkenlange mm) 0O TS-Vorgabe:
kg Fachlast O TS optimiert geméafs Belastung

O prom?
O Punktlast

Mafe

Fachlast Rahmentiefe Balkenlange Menge

47
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Schwelilspressroste

51 Anwendungen

52 Schweifspressroste mit
gelochten Blechstreifen
MEISER Offshore-
Schweifspressroste

53 Schweifspressroste mit

glatten Rundstaben

49
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Der MEISER

Schweilspressrost

MEISER Schweifdpressroste werden tradi-
tionell in vielen Bereichen der Industrie ein-
gesetzt. Die durchgangige Verschweifdung
jedes einzelnen Kreuzungspunktes von Trag-
stab und FuUllstab ergibt ein dufderst stabiles
und strapazierfahiges Gebilde.

Als Fullstab werden beim Schweifspressrost in der Regel vierkant-
verdrillte Drahte eingesetzt, die mit den ungeschwachten Trag-
staben verschweifdt werden. Dies geschieht unter hohem Druck im
WiderstandsschweifRverfahren. Die Verlegeplane werden dahin-
gehend optimiert, dass ein moglichst groRer Teil der Gitterroste mit
einer Flllstablange von 1000 mm entsteht, Passstlicke werden auf
Maf3 gefertigt. Durch diese Optimierung kénnen die Schweifdpress-
roste mit wenig Verschnitt und maximaler Produktivitat hergestellt
werden. Davon profitieren Sie als unser Kunde genauso wie die
Umwelt, da die Fertigung auch sehr ressourcenschonend ist. Sollten
Sie grofsere Flllstabmafie wiinschen, so sprechen Sie uns bitte an.

MEISER Schweifdpressroste finden sich Uberwiegend in der

Ol- und Gasindustrie, in Bergwerken und Kraftwerken. Wo starke
Schubkrafte auftreten und hdufig Anderungen an Biihnenbelagen
notwendig sind, ist der Schweifspressrost die beste Wahl. Auch
Zuschneidbetriebe schatzen den SchweifRpressrost, weil er sich
durch seine Stabilitat sehr gut nachtraglich bearbeiten lasst. MEISER
Schweifipressroste werden Ublicherweise mit Flacheisen eingefasst
und kénnen in V2A und V4A mit runden FUllstaben hergestellt
werden. Auf Wunsch ist bei verzinkten Rosten auch ein Flllstab in 7
mm verdrillt moglich.

BAB30 Nordumgehung Bad Oyenhausen mit Schweiflpressrosten als Laufwegen

Standardtragstabprofile

Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab
2mm 3mm 4mm 5mm
25%x2 25x3 25x4 25%x5
30x2 30x%x3 30%x4 30x%x5
35x2 35x3 35x4 35x5
40x2 40x3 40x4 40 x5
45x%2 45x%3 45%x 4 45%x5
502 50x3 50x4 50x5
- 60x3 60 x4 60 x5
- 70x3 70%x4 70x5
- 80x3 80 x4 80x5

Bitte besprechen Sie die Produzierbarkeit Ihrer Roste vorab
mit Ihrem Ansprechpartner.

Gangige Maschenteilung

Tragstab | Fullstab

1508 - - 381 508 762 1016
1715 - - 381 508 762 1016
20,77 - 230 381 508 762 1016*
2369 - 230 381 508 762 1016*
2500 - - - - 762 1016
3015 - - 381 508 762 1016
34,30 1925 230 381 508 762 1016
4145 - 230 381 508 76,2 1016
4523 - - 381 508 76,2 1016
5145 - - 381 508 76,2 1016
60,30 - 230 381 508 762 1016
6860 - 230 381 508 762 1016

*mit Einschrankungen moglich
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MEISER Schweifdpressroste
mit gelochten Blechstreifen

Technisch bedingt lassen sich bei Schweifdpressrosten sehr kleine
Maschenweiten nicht realisieren. Sofern der Kunde den Einsatz

von SchweiRpressrosten winscht und gleichzeitig das Durchfallen
von Teilen einer bestimmten Grof3e ausschlieften mochte, kommt
dieser Gitterrost zum Einsatz. Indem zwischen die Tragstabe
Lochblechstreifen mit einer Offnung von max. 8 mm eingeschweift
werden, entsteht mit vertretbarem Aufwand ein sehr ,engmaschi-
ger” Gitterrost. Dieser Gitterrost entspricht der spanischen Norm Nr.
486/1997 (BO 23. April 1997, Nr. 97/1997).

MEISER Offshore-Schweifdpressroste

Diese AusflUhrung wurde speziell flir den Einsatz auf Bohrinseln
entwickelt. Hintergrund ist die Vorgabe, dass eine Prifkugel mit
einem Durchmesser von 15 mm nicht durch den Gitterrost fallen
darf. Um dies zu gewahrleisten, wird in Tragstabrichtung zwischen
die Tragstabe ein Rundstab mit einem bestimmten Durchmesser
eingelegt, der im WiderstandsschweifRverfahren mit den verdrillten
Fullstédben voll verschweifdt wird. Dies verschafft dem Offshore-Rost
eine zusatzliche Stabilitat, die bei der starken Inanspruchnahme auf
Bohrinseln sehr willkommen ist.
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Gangige Maschenteilung

Tragstab Fullstabe

343 381 508
Standardtragstabprofile

Tragstab2 mm Tragstab 3 mm
25x2 25x%3

30x2 30x3

40x2 40x3

Gangige Maschenteilungen

Tragstab Fullstabe
3430 1016

3828 1016
Standardtragstabprofile

Tragstab3mm Tragstab 5 mm
25x3 25x5

30x3 30x5

35x3 35x5

40x3 40x5

45x3 45x5

50x3 50%x5

60x3 60x5




/
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MEISER Schweifdpressroste mit
glatten Rundstaben

Der klassische Schweifdpressrost wird mit verdrillten Vierkantsta-
ben produziert, die eine gewisse Rutschsicherheit bieten. Sofern
asthetische Gesichtspunkte im Vordergrund stehen, lassen sich als

Flllstab aber auch glatte Rundstabe einsetzen. Diese Variante ist fur

alle gangigen Maschenteilungen moglich.

B\

Géangige Maschenteilung

Tragstab | Fullstab

15,08 - - 381 508 762 1016

1715 - - 381 508 762 1016

2077 - 240 381 508 762 1016*

2369 - 240 381 508 762 1016*

25,00 - - - - 762 1016

3015 - - 381 508 762 1016

34,30 1925 240 381 508 762 1016

445 - 240 381 508 762 1016

4523 - - 381 508 762 1016

5145 - - 381 508 762 1016

60,30 - 240 381 508 762 1016

6860 - 240 381 508 762 1016
* mit Einschrénkungen mdoglich

Standardtragstabprofile

Tragstab Tragstab Tragstab Tragstab

2mm 3mm 4mm 5mm

25x2 25x3 25x4 25x5

30x2 30x3 30x4 30x5

35x2 35x3 35x4 35x5

40 %2 40x3 40x4 40x5

45x%2 45x3 45x 4 45x5

- 50%3 50x 4 50x5

- 60x3 60x4 60x5

- 70%3 70x4 70x5

- - 80x4 80x5

In Industriehallen wie hier bei LEUNA-Harze punkten MEISER SchweiRpressroste als

Boden- und Blhnenbelage

2
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Sonderroste

57 Anwendungen
58 Lamellenroste
Bootsstegroste

59 Kammroste






MEISER
Sonderroste

MEISER hat im Laufe der Zeit Uber 5.000 verschiedene Git-
terrosttypen entwickelt und produziert. Die meisten dieser

Varianten entstanden aus spezifizierten Vorgaben des Kun-
den, der Architekten oder Planungsburos.

Meist steht die Funktionalitat im Vordergrund, nicht selten aber
auch eine gewisse Asthetik; und manchmal setzt ein enges Budget
klare Grenzen. Wenn alles zusammenkommt, sprechen wir von
Sonderlésungen oder Sonderrosten, die flr uns einen besonderen
Anreiz darstellen. Phantasie und technisches Know-how sind
gefragt, wenn es um Kammroste, Lamellenroste oder Tolsun geht.
Wenn es weniger um Tragfahigkeit als um Blickdichtigkeit geht,
kommen MEISER Jalousieroste zum Einsatz. Der Impuls kommt von
unseren Kunden, die Idee und die technisch verlassliche Losung
erhalten Sie von uns.

- aw 2 |
| | - 2 |
| ] ]
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Links: Press- und Jalousieroste am OneonOne House in
Luxemburg

Oben: Detailaufnahme am OneonOne House

Unten: Jalousieroste am Frauenhofer IPM

57
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Lamellenroste

MEISER Lamellenroste heben sich optisch von einem klassischen Géngige Maschenteilung

Gitterrost deutlich ab. Die Funktion des Fullstabes Gbernimmt bei Tragstab | Fiillstab

dieser Ausfuhrung ein Rohr, das mittig in den Tragstaben steckt.

1850 50 ‘ 100 ‘ 150 ‘ 200

Dadurch erhalt der Lamellenrost eine sehr wertige Optik, eignet sich
jedoch weniger gut bei grofseren Spannweiten.

Standardtragstabprofile

Im Normalfall erhalt der Lamellenrost keine Einfassung, insbeson- Tragstab 3 mm

dere um das sehr klare Design nicht zu stéren. Lamellenroste finden 55,3

haufig Verwendung als hochwertige Schachtabdeckung im Innen-

. . N g - 30%3

bereich. Zu diesem Zweck kdnnen sie in Aluminium und Edelstahl

hergestellt werden, natirlich auch klassisch in Stahl, feuerverzinkt. 36x3

Eine weitere Individualisierung lasst sich durch spezielle Tragstab- 40x3

profile und unterschiedliche Rohrdurchmesser erreichen. Bitte 45%3

beachten Sie bei der Planung, dass bei diesem Rosttyp ausschliefs- s0x3

lich Trag- und Fullstablangen bis <1.200 mm produziert werden

kénnen.

Bootsstegroste

Zu unserem Produktsortiment der Sonderroste zahlen auch die Géngise Maschenteilungen

MEISER Bootsstegroste. Anstelle der normalerweise eingesetzten s

. . . . . . R . Tragstab Flllstéabe

Querstabe finden Fullstabe mit einem flach eingepresstem U-Profil

Anwendung. Die Bootsstegroste eignen sich somit ideal flr samtli- 383 L

che Bodenbelage, die wenig Blick nach unten zulassen. Der Abstand 666 i

der Trittleisten betragtim Lichten ca. 9 mm, gefertigt aus Stahl oder

Edelstahl. Standardtragstabprofile
Tragstab2 mm Tragstab 3 mm
30x2 30x3
35x2 35x3
40x2 40x3
45x2 45x3
50x%2 50%3
} 60x3
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Kammroste

MEISER Kammroste sind Pressroste mit nach oben Uberstehenden Gangige Maschenteilung

FuIIstgben. Dad'urch werdep dlg Trggstabe fast unglchfrbar, sodass Tragstab | Fiillstabe
der Gitterrost nicht mehr wie ein Gitter, sondern wie ein Kamm aus- o » . 22 ws
sieht. Durch die Betonung der Fullstdbe wird eine sehr elegante und ' ' . ’ ’
leichte Optik erreicht. Der Abstand und die Anzahl der Tragstabe 222 ™ 167 222 333
sind variabel und werden an die statischen Erfordernisse angepasst. 333 ! 167 222 333
Beim Abstand der Flllstabe sind ebenfalls mehrere Varianten mog- 666 1 167 209 333
lich. MEISER Kammroste sind vielféltig einsetzbar, genlgen aber
. . ) ; 999 11 167 222 333
insbesondere hohen Ansprichen an die Optik.
So sind sie haufig als Abdeckung im Innenbereich, z. B. von Klima- Standardtragstabprofile
anlagen und Helzu'ngss'chachten zu finden; sie fungieren a'ber Tragstab 2 mm Tragstab 3 mm
auch als hochwertige Rinnenroste und als Fassadenverkleidung
. . .. . . 30x2 30x3

zur Betonung der horizontalen oder vertikalen Linien. Die spezielle
Anordnung der Trag- und Fullstabe lasst eine gute Verwendung 35x2 35x3
auch als Sonnenschutzelement zu. Der Kammrost in der linearen 40%2 40x3
Form lasst sich wie der Lamellenrost in unterschiedlichen Materia- 45%9 45%3
lien und Oberflachen produzieren. Die drei weiteren Ausflhrungen

; ) PN - . . 50x2 503
bieten wir Ihnen ausschliefdlich in Aluminium an. DarUberhinaus

kénnen auch bei diesem Sonderrost Spezialprofile beim Fullstab
Akzente setzen.

Gerundete Form

Lineare Form

Gekantete Form

Sonderrostvarianten
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Stufen

62
64

65
66

Anwendungen
Pressrost-Stufen
Schweifspress-Stufen
Laschen
Sicherheitsantrittskante
MEISER XSL Stufe
MEISER XXL Stufe
MEISERfloor
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MEISER Stuten -
in der Anwendung

Trittsicher und tragfahig

MEISER Stufen sind Gitterroste
mit speziellen Seitenlaschen
und einer sogenannten Antritts-
kante.

Als entscheidendes Sicherheitselement
jeder Treppe muss die Stufe immer funk-
tionieren, sei es bei der taglichen intensiven
Nutzung als Zugang zu einem Skilift oder bei
einer Extrembelastung, wenn die Treppe bei
einem Brand vielen Menschen als Fluchtweg
dient.

MEISER ist sich dieser Verantwortung
bewusst und hat seine Stufen entsprechend
ausgelegt. Normstufen werden von uns mit
70er Antrittskante geliefert. Diese ist analog
zur Osterreich-Norm und bietet zahlreiche
Vorteile. Weiterhin verleiht die Antrittskante
zusatzliche Stabilitat und reduziert den
freien Querschnitt zwischen den Stufen
gemafs DIN 18065. Durch den Einsatz dieser
Stufen verringert sich sehr haufig die Not-
wendigkeit eines angeschweifdten Durch-
trittschutzes an der Hinterkante der Stufe.

Pressroststufen mit Standardgleitschutz SR4
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Leuchtfeuer, Glickstadt

Auf Kundenwunsch kann die Antrittskante
auch ein Spezialprofil sein, z. B. ein gekantetes
Tranenblech oder ein besandeter Stahlwinkel.

Die Trittflache der MEISER Stufen kann ganz
individuell ausgefuhrt werden. Grundséatzlich
sind Stufen als Pressrost-Stufe genauso mog-
lich wie als Schweifdpressrost-Stufe. Maschen-

teilung und Tragstabhdhe richten sich nach der

Laufbreite und dem Anspruch des Kunden.

Selbstverstandlich wissen wir, was bei 6ffent-
lich begehbaren Treppen gefordert ist. Die
Fertigung der Stufen ist an die DIN 24531-1
angelehnt und sieht bei den Seitenlaschen
ein entsprechendes Lochbild vor. Individuelle
Lochbilder sind natUrlich méglich, ebenso
ausgeklinkte Trag- und FUllstabe, sodass eine
Rutschsicherheit bis Klasse R13 realisierbar
ist. Selbstverstandlich kbnnen Stufen auch in
Aluminium und Edelstahl ausgeflhrt werden;
Sonderkonstruktionen ermoglichen Stufen-
breiten bis zu 4.000 mm.
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Pressrost-Stufen

Pressrost-Stufen kdnnen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium
hergestellt werden. Die Produktion erfolgt nach dem gleichen
Prinzip wie bei Pressrosten. Es ist moglich, diese Stufen mit einer
Rutschhemmung bis R13 auszulegen, indem Trag- und Fullstabe
speziell ausgeklinkt werden. Auch sehr grofse Laufbreiten lassen
sich realisieren, indem die Tragstabe wie bei Schwerlastrosten
ausgefuhrt werden. Dann kdnnen auch extreme Belastungen sicher
abgetragen werden.

Schweifdpressrost-Stufen

Schweifspressrost-Stufen kdnnen aus den Materialien Stahl und
Edelstahl hergestellt werden. Die Produktion basiert auch hier auf
dem Verfahren der Herstellung von Schweifdpressrosten. Es ist
moglich, diese Stufenausfuhrung mit einer Rutschhemmung bis R12
zu versehen.

Laschen

Bei Normstufen wird generell die Sicherheitsseitenlasche mit Sicke
eingesetzt. Auf Wunsch kann aber eine Sonderlasche mit einem
abweichenden Bohrungsmafs angebracht werden. Ab einer Trag-
stabhdhe von 50 x 3 mm sollte das Bohrungsmaf grundsatzlich
abgestimmt werden, um Montageprobleme zu vermeiden.

Mit Sicherheit auffallend:

Stufen mit pulverbeschichteter Antrittskante oder vernieteter GFK-
Antrittskante (s. Bild rechts) und erhohter Trittsicherheit.
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Standard-Normstufen mit 70er
Sicherheitsantrittskante

Zur Rutschhemmung und zur Erhdhung der Tragfahigkeit erhalten
Treppenstufen an der Vorderseite ein gelochtes, speziell geformtes
Winkelprofil. Diese sogenannte Antrittskante wird mit der Lasche
und dem Tragstab verschweifst und tragt zur Aussteifung der Trep-
penstufe bei. Sie kann auch aus Tranen- bzw. Riffelblech hergestellt
werden. Wir berucksichtigen spezielle Kundenwlnsche ebenso wie
anderslautende auslandische Standards.

Bei o6ffentlich begehbaren Treppen wird zunehmend ein maximales
lichtes Maf3 von 120 mm zwischen den Stufen gefordert. Wir tragen
dieser Vorgabe mit einer 70 mm hohen Antrittskante Rechnung und
erfiillen somit die ONORM B 5371, die bei Steigungen bis 190 mm
eine maximale Durchtrittshdhe von 120 mm gestattet.

<4—p |4—— Bohung

Laschenhéhe 70 mm

Pressroststufen in Minchen

Spindelstufen der Anna-Sofien-Hoéfe in Langen

Antrittskante 70 mm

System-Stufenlaschen mit DIN-Bohrung bis

40 mm Tragstabhdhe

Lange (mm) Bohrung
240 120

270 150

305 180
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MEISER XSL Stufe

Die MEISER XSL Stufe ist eine Gitterrost-Treppenstufe aus Stahl mit
Sicherheitsantrittskante, ausgelegt fUr Flucht- und Anlagentreppen.
Das System verbindet Leichtigkeit und Stabilitdt und lasst sich mit
passenden Podesten und Zwischenpodesten kombinieren - fir ein
einheitliches Maschenbild und klare Linien. Je nach Einbausituation
sind Stutzweiten von 500 bis 1600 mm mdglich.

MEISER XXL Stufe

Die MEISER XXL Stufe ist eine Systemstufe fur grofde Stltzweiten
und eignet sich fur Flucht- und Aufdentreppen, wenn eine frei-
tragende, belastbare Losung gefragt ist. Je nach Ausfihrung sind
rutschhemmende Trittflachen moglich; seitliche Einfassungen mit
Bohrungen erleichtern die Verschraubung an der Treppenkonst-
ruktion. Die Stufe verflgt Uber eine Sicherheitsantrittskante und ist
feuerverzinkt.

MEISERfloor

MEISERfloor sind Gitterrostauflagen aus Kunststoff, die Komfort
und Sicherheit auf Gitterrosten splrbar verbessern. Sie schaffen
eine leisere Laufflache, erleichtern das Rollen von Kinderwagen,
Rollatoren oder Einkaufswagen und reduzieren Vibrationen sowie
das Risiko, dass Rollen in den Maschen hangen bleiben. Gleichzeitig
erhohen sie den Sichtschutz von oben und unten und kénnen als
farbliche Markierung fir Wege eingesetzt werden. MEISERfloor wird
sicher in den Gitterrostmaschen arretiert und eignet sich besonders
fir Bereiche mit Publikumsverkehr — etwa an Ubergangen, Treppen
und Laufwegen im 6ffentlichen Raum.
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Befestigungen

(2 Klemme B
Klemme B10
Sicherheitsklemme A

73 Setzbolzenbefestigung
Sicherheitsklemme C
Sicherheitsklemme D
Doppelklemme B

4 Hilti-Klemme XMGR
Befestigungen Industrieroste
Eingeschweifdte Lochplattchen
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MEISER
Befestigungen -
in der Anwendun

Qualitat beginnt bei den kleinsten Bestandteilen

MEISER Gitterrost-Befestigungen sind ein wichtiger Bestand-
teil unserer Leistung. Der Gitterrost kann seine Funktion nur
erfullen, wenn er korrekt befestigt wird, ansonsten kann es
sehr schnell zu Unfallen kommen.

MEISER hat fur jeden Anwendungsfall die passende Befestigung,
von der einfachen Standardklemme bis zur mafdgefertigten Indivi-
duallésung. MEISER produziert viele Klemmen selbst, arbeitet aber
auch mit namhaften Befestigungsspezialisten zusammen.

Gemeinsam mit der Firma HILTI wurde die XMGR-Klemme ent-
wickelt, die unempfindlich gegen Vibrationen ist und enorme
Montagevorteile bietet. Auf den Folgeseiten zeigen wir Ihnen die
gangigsten Sicherheitssysteme, die in den meisten Fallen eine gute
und preiswerte Losung darstellen.

Klemme B im Einsatz in luftigen Héhen beim Thrill Walk
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Klemme B

Besteht aus BUgeloberteil, Unterteil 31 uni, Sechskantschrauben M8 Verzinkt

V2A

x 60 und Vierkantmutter M8.

Bezeichnung

Maschenweite

Maschenweite

(mm) (mm)
MO531 33x33 33x33
MO531 34x38 34x38
Klemme B 10
Besteht aus Bugeloberteil, Innensechskantschraube, Unterteil 31uni  Vverzinkt V2A

und Mutter.

Bezeichnung

Maschenweite
(mm)

Maschenweite
(mm)

M2331 33x11 33x11
M2331 33x21 33x21
Sicherheitsklemme A
Besteht aus Sicherheitsoberteil, Unterteil 31 uni, Sechskantschraube  schweigpressrost Pressrost

und Vierkantmutter. )
Bezeichnung

Maschenweite
(mm)

Maschenweite
(mm)

M731Uni

381x33

33x33

M731Uni

381x 34,30

Montage Unterteil 31 Uni Montage Unterteil 31 Uni
Maschenteilung > 34,3 mm Maschenteilung < 34,3 mm
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Setzbolzenbefestigung

Besteht aus Setzbolzen und Halteflansch; flr hochkorrosive Verzinkt

V2A

Umgebungen (z. B. Offshore) auch als X-BT erhaltlich; vormontierte
Version X-GR RU.

Bezeichnung

Maschenweite
(mm)

Maschenweite
(mm)

22x22-44x 44

22x22-44x 44

22x22-44x44

22%x22-44x44

X-FCM + X-M8
X-FCM +X-BT
Sicherheitsklemme C
Besteht aus Sicherheitsoberteil, Klemmenunterteil, Sechskant- Verzinkt

V2A

schraube und Vierkantmutter. )
Bezeichnung

Maschenweite
(mm)

Maschenweite
(mm)

M % M2133 33x33 34x38
'QJP:-_. i
il - | i
A " J
-
Sicherheitsklemme D
Besteht aus Sicherheitsoberteil, Klemmenunterteil, Sechskant- Verzinkt V2A

schraube und Vierkantmutter. Bezeichnung

Maschenweite

Maschenweite

(mm) (mm)
M0833 34x38 34x38
iy e
Doppelklemme B
Besteht aus 2 Bugeloberteilen, Klemmenunterteil, 2 Sechskant- Verzinkt V2A

schrauben und 2 Vierkantmuttern. Bezeichnung

Maschenweite

Maschenweite

(mm) (mm)
M0540 33x33 33x33
M2240 33x22 33x22
M2340 33x11 33x11

Darstellungen sind keine Montageanleitungen.
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Hilti-Klemme XMGR

Besteht aus miteinander verbundenem Bugelober- und Bugelunter- Verzinkt V2A

teil; leichte Montierbarkeit durch eine Person, dadurch wesentlich

Bezeichnung Maschenweite (mm)

klrzere Montagezeiten.

XMGR 33x33/34x38/34x24

max. Rosthohe 40 mm

Sicherheitskette Steckschllsselverschluss Scharnier

Sicherungselemente

(lose geliefert)

Verzinkt

Bezeichnung

Sicherheitskette

Scharnier

SteckschlUsselverschluss

eingeschweifdte Lochplattchen

Eingeschweifdte Lochplattchen

Bestehen aus eingeschweifstem Lochplattchen gemafs Kundenvor-
gabe; Schrauben werden bauseits gestellt. Ausfihrung und Position
der Lochplattchen richten sich nach der Belastung des Gitterrostes
und den Befestigungsmaoglichkeiten vor Ort.

Setzbolzenbefestigungen halten die Pressroste beim BMW
Parkhaus in Paris an Ort und Stelle
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Statik &
Belastung

Der Gitterrost muss vor allem in seiner Nutzu

ng als

Bodenbelag vielfaltigen Belastungen standhalten

Die Anforderungen reichen, je nach Kundenwunsch, von Personen-
lasten bis hin zu von Lkw befahrenen Flachen. Hier kommt die
Statik der Roste ins Spiel. Entscheidende Eigenschaften hierbei
sind Tragfahigkeit und Gebrauchstauglichkeit: Erstere gibt das
Gewicht an, welches die Roste zu tragen in der Lage sind. Bei der
Gebrauchstauglichkeit wiederum wird die Biegung der Roste unter
einer gewissen Last betrachtet. Je nach Kundenwunsch kommen
hier allerdings weitere Aspekte hinzu, die berlcksichtigt werden
mussen. Zum Beispiel der offene Liftungsquerschnitt, die Rutsch-
hemmung oder die Befestigung. Ganz gleich, welche Eigenschaften
ein Gitterrost vereint, Ziel ist immer fUr Sie die materialeffizienteste
Lésung zu finden. MEISER unterscheidet dabei nicht zwischen
grofden und kleinen Anfragen. Fur uns ist Ihre Zufriedenheit hochste
Prioritat. Aufgrund unserer Erfahrung kdnnen wir auf unterschied-
lichste Kundenanforderungen schnell reagieren. Jeder unserer
Kunden wird entsprechend kompetent beraten und zlgig beliefert.

Tiger and Turtle - eine begehbare Grofsskulptur im Stil einer
Achterbahn

SCAN

Weitere Informationen auf

www.meiser.de
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Sicherhelt
ocht vor

Pressroststufen mit Gleitschutz an der Gobelwarte Grein
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Stabilitat bei gleichzeitig freiem Blick - MEISER Stufen, verbaut beim Treppenturm der
Hochschule Mannheim

Arbeitssicherheit und Unfallverhitung sind
essenziell fUr jedes Unternehmen. Sicher-
heit und Schutz unserer Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter haben auch flr uns die
hochste Prioritat. Gemeinsam mit unseren
Kunden méchten wir unsere Arbeits- und
Lebenswelt sicherer machen. Wir bei
MEISER haben deshalb eine ganze Reihe
von Produkten entwickelt, die dabei helfen,
Unfélle zu vermeiden. Die zahlreichen
Ausflhrungen unserer Gitterroste tragen
ebenso dazu bei. Egal, ob im Innenbereich
oder im extremen Gelande, unsere Gitter-
roste sorgen flr festen Boden unter den
FURen. Gleichzeitig sorgt die variierbare
Maschenteilung trotz Lichtdurchlassigkeit
fUr Sicherheit von oben. Ihr Spektrum reicht
von rutschhemmenden Industriebelagen
bis hin zu Laufstegen und Feuertreppen.
Standig weiterentwickelt, kommen sie
inzwischen auch als Regalroste zum Einsatz.
Lassen Sie sich von Inrem Ansprechpartner
bei MEISER beraten und analysieren Sie
gemeinsam mit uns, wie wir lhren Arbeits-
bereich sicherer gestalten kénnen.

Gleitschutz bietet sowohl bei Blechprofilrosten als auch Gitter-
rosten das Plus an Sicherheit
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Rutschhemmung

In den letzten Jahren hat die Thematik der Rutschsicherheit von
begehbaren Oberflachen an Bedeutung gewonnen. Uberall dort, wo
mit gleitférdernden Stoffen gearbeitet wird, d. h. wo Ole, Fette und
Emulsionen eingesetzt werden, herrscht erhdhte Rutschgefahr.

Im Aufdenbereich spielt die Witterung eine entscheidende Rolle.
Regen und Schnee verwandelt viele Bereiche schnell zu Rutschbah-
nen. MEISER bietet eine Losung fUr dieses Problem und garantiert
durch MEISER Gleitschutzroste einen sicheren Halt. Die Gefahr
eines Aus- oder Abrutschens wird dadurch sehr stark verringert.

Je nach Vorschrift oder persdnlichem Sicherheitsbedurfnis kann
MEISER Gitterroste mit einer Klassifizierung von R9 bis R13 liefern.

Die geforderte R-Zahl fur verschiedene Einsatzbereiche wird von
der ,Berufsgenossenschaftlichen Regel fur Sicherheit und Gesund-
heit bei der Arbeit (BGR181) vorgegeben. Die Prifung dieser Rutsch-
hemmungsfahigkeit erfolgt durch ein unabhangiges Prufinstitut mit
einer klar definierten Prifeinrichtung (siehe Abbildung).
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Einteilung
Grad R-Klasse
von 3° bis 10° R9

von 10° bis 19°

R10

von 19° bis 27°

R11

von 27° bis 35°

R12

mehr als 35°

R13




Spitzzahngleitschutz SR1

Der Spitzzahngleitschutz wird ausschliefslich bei Schweifdpressro-
sten eingesetzt. Bei dieser Form wird der Tragstab mit besonders
spitzen Kerben versehen, indem sichelférmige Ausstanzungen
nahtlos aneinandergereint werden. Damit wird die rutschhem-
mende Eigenschaft dieses Rosttyps deutlich erhéht. Mit diesem
Profil kann bei bestimmten Maschenweiten die Rutschhemmungs-
klasse R12 erreicht werden.

Sagezahngleitschutz SR2

Der Sagezahngleitschutz ist nur bei Pressrosten moglich und zeich-
net sich durch eine sdgezahnférmige Auskerbung der Trag- und/
oder FUllstédbe aus. Mit dieser Gleitschutzform kann maximal die
Rutschhemmungsklasse R12 erreicht werden. Auf diesem Gleit-
schutzprofil basieren auch weitere Sonderformen nach auslandi-
schen Standards (Bsp. Danische Bahn). Bitte sprechen Sie uns bei
Interesse darauf an.

Supergleitschutz SR3

Der Supergleitschutz ist nur bei Pressrosten mdglich und zeichnet
sich durch eine extrem hohe Rutschhemmung aus. Hierbei werden
die Trag- und Fullstabe besonders scharfkantig gestanzt. Speziell in
der Lebensmittelindustrie und in Bereichen mit hoher Verschmut-
zung bzw. regelmafigem Kontakt mit FlUssigkeiten werden diese
Roste eingesetzt. Mit dieser Form kann die hdchste Rutschhem-
mungsklasse R13 erreicht werden.

Standardgleitschutz SR4

Der Standardgleitschutz zeichnet sich durch eine halbrunde Aus-
kerbung von Trag- und/oder Fillstdben aus, wobei zwischen den
Auskerbungen Reststege verbleiben. Hiermit kann bei Pressrosten
eine Rutschhemmungsklasse bis R12 (Auskerbung Trag- und Full-
stab) und bei Schweifdpressrosten ebenfalls bis R12 erreicht werden.
Diese Variante wird als Standard in rege frequentierten begangenen
Aufdenbereichen eingesetzt.
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Service

— verlasslich auf den

Punkt

Service bedeutet fur MEISER, seinen Kunden mit der
termingerechten Lieferung hochwertiger Produkte einen
grofitmoglichen Zusatznutzen zu bieten.

Dies beginnt damit, dass wir Ihnen einen
weitgehenden Planungsservice anbieten.
Wir als Stahlverarbeitungs-Profis haben
eine Anwendung schneller und besser
geplant als ein Planer, der sich nur von Zeit
zu Zeit oder sogar zum ersten Mal mit dieser
Thematik beschaftigt.

Der besondere Reiz besteht fir uns auch
darin, ungewodhnliche Aufgaben zu I6sen.
Wir wollen nicht Ihre Ideen auf unsere
Moglichkeiten reduzieren, sondern unsere
Moglichkeiten durch neue Losungen erwei-
tern. Daher sind neue Aufgaben flr uns
nicht nur eine technische Herausforderung,
sondern die Chance, uns als Unternehmen
zu verbessern und weiterzuentwickeln.
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Die Planung und Herstellung unserer Produkte erfolgt im eigenen Haus



MEISER hat Produktionsstédte in Gber 50 Landern

Planung und Herstellung
— alles aus einer Hand

Unser Angebot fur Sie umfasst die Planung und Herstel-
lung sowie auf Wunsch die Erstellung von Verlegepléanen
—alles aus einer Hand. Die standige Neu- und Weiter-
entwicklung von Produkten fur unterschiedlichste
Anwendungen ermdglicht es uns, lhren Anforderungen
gerecht zu werden. Die Dienstleistung hat bei uns
oberste Prioritat. Das bedeutet fur Sie:

- Beratung hinsichtlich Ausfihrung, Normen und
Vorschriften
- Erstellung von Fertigungszeichnungen

- Entwicklung von kundenspezifischen
Sonderlésungen

Qualitatssicherung ist flr uns selbstverstandlich. Die
Konstruktionen entsprechen, wo gefordert, den aktu-
ellen DIN/EN-Normen, den Auflagen der UVV und den
Vorgaben der Berufsgenossenschaften.
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Reklamationsmanagement

Die Voraussetzung fur die anhaltende Zufriedenheit unserer
Kunden ist eine gute Betreuung, auch nach dem Kauf.

Qualitdt muss bis ins letzte Detail reichen — Ausnahmen kénnen auf
umfangreiches Reklamationsmanagement zéhlen

Sprechen Sie mit uns:

Limbach

Tel +49 6887 309-1313

E-Mail kundenservice@meiser.de
Oelsnitz

Tel +49 3742150-2217

E-Mail oe.ks@meiser.de

Unsere Ansprechpartner finden Sie auch auf
unserer Homepage unter www.meiser.de
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Vom Coil bis zum fertigen Produkt darf nichts dem Zufall Gber-
lassen werden

Ein gut funktionierendes Service- und
Reklamationsmanagement ist sowohl ein
wichtiger Teil unserer Unternehmenskultur
als auch die Basis einer erfolgreichen und
langfristigen Zusammenarbeit.

Wir sehen es als unsere Aufgabe, regel-
mafdig unsere Prozesse zu hinterfragen,
praventive Mafinahmen einzuleiten und
die Ablaufe zu optimieren, um lhnen einen
optimalen Service zu bieten.

Sollte es dennoch zu einer Reklamation
kommen, sind eine zlgige Abarbeitung
sowie eine stetige Information Uber den
Fortgang der Bearbeitung flr uns eine
Selbstverstandlichkeit.




Normen und Zertifikate

©

Sie haben Fragen? Kontaktieren Sie uns!

Gultige Normen

RAL GZ 638
DIN 24531-2, 3
DIN 24537

DIN EN ISO 1461

BGI 588
BGR 181

BS 4592

SCAN

Service

Gitterroste

Stufen aus BPR und GFK

Roste als Bodenbelag - Teil 1:
Gitterroste aus metallischen
Werkstoffen

Durch Feuerverzinken auf Stahl
aufgebrachte ZinkUberzige
(Stuckverzinken) - Anforderungen
und Prifungen

Merkblatt fur Metallroste
Rutschhemmung Fusbdden in
Arbeitsraumen und Arbeits-
bereichen mit Rutschgefahr
IndustriefuRbdden und Stufenpro-
file - Allgemeine Anforderungen
und Empfehlungen fur die
Installation

Weitere Informationen auf
www.meiser.de
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Mit Fokus auf Planungsservice und personlicher Nédhe begleiten wir unsere Kunden

Quialitat, die nicht dem Zufall Uberlassen wird

92

Von der Planung Uber die Montagezeich-
nung bis zur Auslieferung des perfekt zu

den Ansprlichen passenden Produkts: Wir
stehen fUr Rundumservice und Qualitat
made in Germany — und zwar aus einer
Hand. Durch die kontinuierliche Neu- und
Weiterentwicklung unserer Lésungen fur
unterschiedlichste Anwendungen setzen wir
Ihre Anforderungen prézise um — mit einem
klaren Fokus auf Service und Umsetzbarkeit.
Wir beraten Sie zu Ausfuhrung, Normen und
Vorschriften, erstellen Montage- und Ferti-
gungszeichnungen und entwickeln kunden-
spezifische Sonderlésungen, wenn Standard
nicht reicht. Qualitatssicherung ist dabei
selbstverstandlich: Unsere Konstruktionen
erftllen — wo gefordert — die aktuellen DIN/
EN-Normen, berlcksichtigen die Vorgaben
der UVV und orientieren sich an den Anfor-
derungen der Berufsgenossenschaften.

So entsteht eine Losung, die technisch
passt, sicher funktioniert und sich effizient
montieren lasst - verlasslich geplant, sauber
dokumentiert und praxisgerecht umgesetzt.
Eine Lésung - MEISER.



Das Morgen mitzugestalten bedeutet, Verantwortung fir die Zukunft zu Ubernehmen

Umwelt und
Nachhaltigkeit

Nachhaltig zu handeln und gesellschaftlich
Verantwortung zu Ubernehmen, gehort

bei MEISER zusammen. Als internationales
Familienunternehmen betrachten wir Nach-
haltigkeit entlang der gesamten Wertschop-
fung: vom Rohstoff Uber die Fertigung bis
zur Auslieferung.

Wir prUfen Prozesse, reduzieren Material-
einsatz und setzen dort, wo es sinnvoll ist,
auf ressourcenschonende Technologien
und erneuerbare Energien. Wir investieren
in effiziente Anlagen, nutzen Daten zur
Prozesssteuerung und denken in Kreislaufen
- etwa bei Warme, Wasser und Material. So
wird Verantwortung im Alltag konkret und
nachvollziehbar.

Gleichzeitig gestalten wir Arbeitswelten, die

Sicherheit, Produktivitdt und Wohlbefinden
verbinden. Unsere Entwicklung definiert
Lésungen ganzheitlich: Sie konstruiert Pro-
dukte, konzeptioniert Ablaufe bis zum Ende
und baut die daflr benétigten Strukturen
selbst. So sichern wir konsistente Qualitat
und langlebige Ergebnisse fur Anwendun-
gen, die dauerhaft funktionieren. Nach-
haltigkeit endet fur uns nicht am Werkstor.
Darum engagieren wir uns seit Jahren in
der Region und an unseren Standorten fur
Kultur, Sport und Bildung. Wir unterstitzen
Projekte, die Menschen zusammenbringen,
Chancen schaffen und Wirkung entfalten —
partnerschaftlich, transparent und mit Blick
nach vorn.
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Abrechnungshinweise

fur Gitterroste

Bitte beachten Sie folgende Angaben zu
unseren Berechnungen:

Unsere Berechnungen werden anhand der zu ferti-
genden Flache entsprechend dem kleinsten den Rost
umschlieenden Rechteck bzw. Quadrat in m? durch-
geflhrt (wie auch im Arbeitsblatt H 10 der Arbeitsge-
meinschaft Industriebau e.V. zugrunde gelegt). Aus- und
Abschnitte werden einschliefdlich Randeinfassung in
laufenden Metern berechnet. Aus- und Abschnitte

bei Rosten mit Offnungen und Anpassungen werden
mit berechnet, so auch die Flache des zu fertigenden
Rostes. Kleinsteinschnitte werden inklusive der Rand-

einfassung bis zu 0,5 m Einzellange mit einem Einheits-
preis pro Meter berechnet. Je weiteres Stlick wird eine
Zulage erhoben. Zusatzleistungen wie das Anbringen
von Befestigungen oder Verstarkungen werden mit
einem Einheitspreis berechnet. Als Basis fr unsere
Abrechnungen verwenden wir die Auftragsbestatigung,
einen Verlegeplan und/oder das Aufmafs vor Ort.
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Gute- und

Prufbestimmungen

GUte- und Prifbestimmungen sind in der Gltesiche-
rung RAL-GZ 638 beschrieben.

Diese Fertigungs- und Lieferungstoleranzen sind fur die
Herstellung aller Gitterroste nach folgender Maffestle-
gung einzuhalten:

- fur Tragstédbe < 60 mm x5 mm
- Maschenteilung max. 68 mm und min. 11 mm

- RostgroRe max. 2,0 m? wobei ein Seitenmaf3
nicht groRRer als 2.000 mm sein darf.

Zulassige Toleranzen flr Pressroste:

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen)
sind nicht enthalten.

Oben Uberstehender Rand N max. =10 mm

s bzw. Querstabes t max. =

Hoéherstehender Querstab Kmax. =15 mm

render Rand M max. =10 mm

enlange S

eit

GroRte Se

Diagonalverzug : D1-D2 0,01 x s

ax.3mm

llung der Trag- und Randstabe | max. = 01 x J,

x.=1/200 der B
8 mm kleinere

av R max. = 1/200 der Breit:

m; max. 8 mm kleinere At
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Zulassige Toleranzen fur Schweifdpressroste:

Die unter Last auftretenden Toleranzen (Verformungen)

sind nicht enthalten.

Uberstehender Quer- und Randstab L max. = 05 mm

Nz

Schragstellung der Trag- und Randstabe J max. = 01x |,
jedoch max. 3 mm

K
v r

Héherstehender Querstab Kmax. =15 mm

B

O r

Oben Uberstehender Rand N max. =10 mm

M

[ B

Unten Uberstehender Rand M max. =10 mm

96

J |

v

Nz
t

Schragstellung der Trag- bzw. Querstabes t max. = + O x H,
jedoch max. 3 mm

O 1

Abweichungen fir konvex O max. = 1/150 der Lange bei Ab-
messungen > 450 mm; max. 8 mm kleinere Abmessungen
als 4560 mm; max.3 mm

Abweichungen flr konkav P max. =1/200 der Lange bei Ab-
messungen > 600 mm; max. 8 mm kleinere Abmessungen
als 600 mm; max. 3 mm

Abweichungen fur konvex Q max. = 1/150 der Breite bei Ab-
messungen > 450 mm; max. 8 mm kleinere Abmessungen
als 450 mm; max.3 mm

Abweichungen fir konkav R max. =1/200 der Breite bei Ab-
messungen > 600 mm; max. 8 mm kleinere Abmessungen
als 600 mm; max. 3 mm



Platz fur Ihre Notizen




MEISER Verzinkereien:
modern und schadstoffarm

Unsere Verzinkereien in Limbach, St. Ingbert, Saarlouis und
Oelsnitz zahlen zu den modernsten Feuerverzinkungsanla-
gen Europas. Der moderne Aufbau der Anlagen erlaubt
MEISER einen schadstoffreduzierten Betrieb.

Jedes zu verzinkende Produkt wird
zunachst von der Traverse selbststandig
aufgenommen und durch die Anlage
gefUhrt. In der vorangehenden Produktion
werden Ole und Fette eingesetzt, um den
Verschleifd der Maschinen zu reduzieren.

Vor der Verzinkung muss die Oberflache
allerdings frei von jeder Verunreinigung sein.
Auch Rostpartikel und Metallstaub mUssen
restlos entfernt werden. Dazu durchlaufen
die Roste eine Reihe von Spul- und Saure-
becken. Die chemische Vorbehandlung, ein
umwelttechnisch sensibler Vorgang, lauft

in einem komplett eingehausten Bereich
ab. Somit wird die Umwelt nicht belastet,
denn alle entstehenden Emissionen werden
einem komplexen Filtersystem zugefuhrt.

Nun bringt die vollautomatisierte Anlage

die Werkstlcke zu den Zinkbecken. In der
450 Grad heifden Zinkschmelze werden die
Produkte mit dem flUssigen Metall Uber-
zogen. Zum Schutz von Mensch und Umwelt
kommt hier eine Abluft- und Staubfilter-
anlage zum Einsatz. Unseren Mitarbeite-
rinnen und Mitarbeitern schaffen wir auf
diese Weise ein sicheres und zeitgemafies
Arbeitsumfeld.

Mit dem langjahrigen Korrosionsschutz der
Feuerverzinkung haben unsere Produkte die
letzte Station im Fertigungsprozess durch-
laufen. Nun, nach einem maximal effizienten
Veredelungsprozess, machen sie sich auf
den Weg zu Ihnen, unseren Kunden.
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Moderne Verzinkungsanlagen fur Effizienz, Sicherheit und
Umweltschutz
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Ideale und zeitgeméafe Bedingungen zum Verzinken von Wein-
bergpfahl, Gitterrost, Rickhaltesystem und Co.

Kategorie Details
Verzinkungskapazitat ca.220.000 Tonnen pro Jahr
Anlagen 3 der modernsten
(Hauptstandorte) Anlagen (Limbach;

Oelsnitz; Saarlouis)

Besonderheitin

Bandverzinkungsanlage -

St. Ingbert einevonnurca.b
weltweit in dieser Form
Besonderheitin Zusatzliche
Saarlouis Pulverbeschichtung
Flache Verzinkerei Limbach ca.8500 m?
(Saarland) Saarlouis ca. 5000 m?
Kesselmafe Oelsnitzca.8 x16x 35
Zinkbecken Saarlouisca.72x16x3
Limbach2xca. 65x14x25
undca.72x16x3
Temperatur Zinkbad ca.450°C

T % IR B

I 3

Verantwortung, die wirkt: fir die Umwelt, sichere Arbeitsbedin-
gungen und effiziente Prozesse
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Arbeiten mit Stahl bedeutet auch, einen vielseitigen Werkstoff in unterschiedlichen Guten flr variable Anwendungsbereiche einzusetzen

Stahlguten

Werkstoff-Nr. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung*
Rm N/mm? mind. ReL N/mm? mind.

10038 360 - 510 >235 26 %

Werkstoff-Nr. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung*
Rm N/mm? mind. ReL N/mm? mind.

10044 430 - 580 =275 23%

Werkstoff-Nr. Zugfestigkeit Dehngrenze Bruchdehnung*
Rm N/mm? mind. ReL N/mm? mind.

10045 510 - 680 >355 22%

L,=565* VS,

Technik auf neustem Stand sorgt flr Produkte mit verlass-
licher Qualitat
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* Die Werte gelten fur Erzeugnisdicken von 3 mm bis 40 mm und Langsproben mit



Individuelle Stahlqualitat:
passender Stahl fur [hr Projekt.

MEISER verfugt Uber eigene Spaltanlagen, Drahtziehvor-

richtungen und Kaltwalzwerke.

Wir sind dadurch in der Lage, Stahlprodukte exakt
gemaf den Anforderungen und BedUrfnissen unserer
Kunden auszulegen. Eine Uberdimensionierung ist dabei
wenig sinnvoll, eine Unterdimensionierung unter allen
Umstanden zu vermeiden. Die optimale Kombination
von Materialdicke und -hoéhe, verbunden mit der pas-

Stahlglten

S 235 JR (DIN EN 10025-2)
S 235 JR hat sich durch seine gute Schweifdbarkeit,
Verformbarkeit und Festigkeit in der Praxis bewahrt.

S 275 JR (DIN EN 10025)

Der S275 JR weist vergleichbare Produkteigenschaften
auf wie der S235, hebt sich allerdings durch eine etwas
hohere Zugfestigkeit und Belastbarkeit ab.

S 355 JR (DIN EN 10025)

Die wichtigsten Stahle im Bauwesen sind neben den
bekannten Betonstahlen die Stahle S 235JR und S
355JR.

Alle genannten Werkstoffe besitzen keine Passivschicht und missen daher
vor Korrosion geschitzt werden. Im Innenbereich ist dafur eine Grun-
dierung mit zusatzlicher Lackschicht ausreichend. Im Auf3enbereich ist
mindestens eine Feuerverzinkung notwendig.

Edelstahl

Rostfreier Edelstahl ist in vielen alltaglichen Einsatz-
bereichen unverzichtbar geworden. Je nach Nutzung,
kann der praktische Werkstoff passend legiert werden.
Dabei werden in Deutschland zwei VA-Oberbegriffe ver-
wendet: V2A (1.4301) ist ein im Alltag haufig auftretender
Edelstahl, der z. B. beim Bau von Gelandern, Fahrzeugen
und Spulbecken genutzt wird. V4A (1.4404) ist dem

V2A ahnlich, wird aber zusatzlich mit 2 % Molybdan

(Mo) legiert. Dies fUhrt dazu, dass der Edelstahl wider-
standsfahiger gegen Korrosion in chloridhaltigen Medien
wird. Angewendet wird der V4A-Edelstahl in Salzwasser,
Schwimmbadern und der chemischen Industrie. Zudem
wird die Oberflache von Edelstahl haufig gebeizt und
poliert. Auf diese Verfahren wollen wir auf der folgenden
Seite detailliert eingehen.

senden Stahlqualitdt gewahrleistet den groRitmaoglichen
wirtschaftlichen Nutzen. Das ist unser Anspruch, nicht
mehr und nicht weniger. Wir méchten lhnen im Folgen-
den die bekanntesten Varianten erlautern:

Aluminium

Das Leichtgewicht Aluminium (AIMg15005) gilt schon
langst als echte Alternative zu Stahl. Inzwischen ist

es als Baumaterial absolut konkurrenzfahig. Seine
Paradedisziplin: mit einem Gewicht von nur 2,7 kg/

dm ist Aluminium etwa 60 Prozent leichter als Stahl.

In Verbindung mit seiner relativ hohen Festigkeit und
guten SchweifReigenschaften ist das Leichtmetall vielen
anderen Rohstoffen Uberlegen.

COR-TEN

COR-TEN-Stahle bilden auf der Oberflache durch
Bewitterung, unter der eigentlichen Rostschicht, eine
besonders dichte Sperrschicht aus festhaftenden
Sulfaten oder Phosphaten aus, welche das Bauteil vor
weiterer Korrosion schitzt. Man unterscheidet zwi-
schen Corten A und Corten B. Corten B ASTM A 588
Werkstoff-Nr 1.8963, EN 10027- 1: S 355J2W ist nicht
phosphorlegiert, bauaufsichtlich zugelassen, hat gute
Schweifkeignung und eine gute Kalt- und Warmumform-
barkeit. Aufgrund seiner Unempfindlichkeit gegenlber
Witterungseinflissen und seiner charakteristischen
Patina wird COR-TEN-Stahl auch flr Akzente in der
Architektur eingesetzt wie zum Beispiel flr Fassaden-
verkleidungen.
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Obertlachenveredelung:
Funktionalitiat und Asthetik

MEISER Stahlprodukte zeichnen sich durch Langlebigkeit
und hohe Qualitat aus. Diese hangen entscheidend von der
richtigen Oberflachenbehandlung ab. Wir bieten unseren
Kunden diesbezuglich zahlreiche Moglichkeiten an, sei

es mit dem Schwerpunkt der Funktionalitat oder dem der
Asthetik.

Feuerverzinkung

MEISER Stahlprodukte werden Ublicherweise feuerverzinkt. In unse-
ren beiden neuen Anlagen, Limbach und Oelsnitz, die wir 2011 und
2020 in Betrieb genommen haben, geschieht dies ebenfalls gemafs
den Vorgaben der DIN EN ISO 1461. Modernste Verzinkungs- und
Umwelttechnik garantieren einen langjahrigen Korrosionsschutz,
der den Ublichen mechanischen und chemischen Beanspruchun-
gen problemlos standhalt.

Beizen (Edelstahl)

MEISER Edelstahlprodukte werden nach der Produktion in der
Regel gebeizt, da in der Fertigung durch das Schweifden Zunder und
Anlauffarben entstehen, die wiederum potentielle Angriffspunkte
fUr Korrosion sind. Im Beizverfahren werden die Gitterroste in ein
Beizbad getaucht, wodurch sie eine metallisch reine und auch
geschltzte Oberflache erhalten.

Beizen naturmatt (Aluminium)

Beim Beizen handelt es sich um ein chemisches Verfahren zur
Oberflachenbehandlung von Aluminium. Dabei wird die naturliche
Oxidschicht gezielt abgetragen. Das Ergebnis ist eine gleichma- :
igere, leicht silbrig-matte Oberflache. Im Vergleich zu eloxierten .é_
Oberflachen wirkt sie naturlicher und homogener. Da beim Beizen

keine zusatzliche Schutzschicht entsteht, ist die Oberflache jedoch

auch empfindlicher als eine Eloxalschicht. Sie reagiert anfalliger auf
Kratzer, Fingerabdricke und andere Gebrauchsspuren. Deshalb

eignet sich gebeiztes Aluminium vor allem fUr den architektonisch
anspruchsvollen Innenbereich.
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Elektrochemisch Polieren (Edelstahl)

Das Elektropolierverfahren stellt eine Umkehrung des galvanischen
Prozesses dar. Unter Einwirkung von Gleichstrom wird in einem
Elektrolyt von der anodisch geschalteten Werkstlckoberflache
Metall abgetragen. Im Ergebnis stellen sich glatte und glanzende
Oberflachen ein, die eine hohe Korrosionsbestandigkeit aufweisen
und optimal zu reinigen sind.

Glasperlenstrahlen

Durch den Einsatz von Glasperlen als Strahimittel werden MEISER
Produkte aus Edelstahl und Aluminium weiter veredelt. Gezielt
werden matte oder seidenglanzende Oberflachen durch Strahl-
technik erzeugt und Oberflachenfehler im Material kaschiert. Der
entstehende Seidenmatteffekt bleibt dauerhaft erhalten. Die Ober-
flache wird von anhaftenden Fremdkdrpern gereinigt und zuséatzlich
verfestigt, was die Haltbarkeit erhoht.

Eloxieren (Aluminium)

Das Eloxieren ist ein elektrochemisches Verfahren zur Oberflachen-
behandlung von Aluminium. Dabei wird die naturliche Oxidschicht
gezielt verstarkt und in eine widerstandsfahige Schutzschicht
umgewandelt.

Zunachst wird das Material entfettet und gebeizt (E6), bevor die
eigentliche Anodisierung stattfindet. Durch elektrochemische
Oxidation entsteht dabei eine feste, mit dem Grundmaterial verbun-
dene Oxidschicht.

Das Ergebnis ist eine gleichmafige, funktionale Oberflache mit
erhohter Korrosionsbestandigkeit und verbesserter Widerstands-
fahigkeit gegenuber Umwelteinfllssen. Die erzeugte Schicht kann
zudem eingefarbt werden (C31-C35), sofern nicht der Farbton
Alu-Natur (C0) gewlinscht ist.

Aufgrund des Verfahrens sowie legierungsbedingter Einflisse kann
es zu geringflgigen, nicht vollstandig vermeidbaren Farbabwei-
chungen kommen. Diese sind technisch bedingt und stellen keinen
Qualitatsmangel dar.
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Kathodische Tauchlackierung

Die KTL-Beschichtung bietet eine gute Kombination aus Korrosions-
schutz, Qualitat, Wirtschaftlichkeit und Umweltfreundlichkeit. Sie
garantiert einen wirksamen und lang anhaltenden Korrosionsschutz,
der eine gute Bestandigkeit gegen mechanische und chemische
Beanspruchungen bietet.

Das beim Elektrotauchlackieren zugrunde liegende physikalische
Prinzip besteht darin, dass sich Materialien mit gegensatzlicher
Ladung anziehen, wodurch eine sehr gute Haftung entsteht. Vor
dem Beschichtungsprozess wird eine Gleichspannung an das
Werkstlck angelegt, das anschliefsend in ein Lackbad mit gegen-
satzlich geladenen Lackpartikeln getaucht wird. Um eine maximale
Bestandigkeit der Beschichtung zu erzielen, hartet der Lackfilm
anschlie®end bei etwa 180 °C im Einbrennofen aus. Unterschied-
liche Schichtdicken sind moéglich, die Farbauswahl ist allerdings
begrenzt.

Pulverbeschichten

Wenn Sie Ihre Produkte farblich gestalten mdéchten, ist das Pul-
verbeschichten die gunstigste und bestandigste Losung. Dabei
werden die Produkte zunachst in Tauchbadern entfettet, gebeizt
und zinkphosphatiert. Danach wird der Pulverlack elektrostatisch
aufgebracht und anschliefdend bei ca. 180 °C eingebrannt. Einen
besonders langlebigen Korrosionsschutz bietet die MEISER Duplex-
Beschichtung, bestehend aus einer Feuerverzinkung mit anschlie-
fender Pulverlackierung.

Die Pulverbeschichtungist in allen RAL-Farben in verschiedenen
Glanzgraden und Oberflachenstrukturen erhaltlich. Zudem kénnen
wir flr jeden denkbaren Anwendungszweck die erforderlichen
Schichtdicken von C1- bis C5-M realisieren.
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seit 1991

in Oelsnitz/Vogtland
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